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We continue to be committed to provide you tools with competitive price.

"Save Half", "Half Price" or any other similar expressions used by us only represents an
estimate of savings you might benefit from buying certain tools with us compared to the major
top brands and does not necessarily mean to cover all categories of tools offered by us. You

are kindly reminded to verify carefully when you are placing an order with us if you are

actually saving half in comparison with the top major brands.
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®
VEVOR Electric Paper Cutter

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

MODEL NO.: G450VS+

NEED HELP? CONTACT US!

Have product questions? Need technical support? Please feel free to
contact us:

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the
product you received. Please forgive us that we won't inform you again if
there are any technology or software updates on our product.
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AWARNING:

Please read this manual carefully before using the product. Failure to
do so may result in serious injury. SAVE THIS MANUAL
Warning:this kind machine is allowed to cut printed paper or
books or soft leathers only.lt is forbidden to cut any metal sheets

or other hard objects do harm to the machine’ s quality.

Forbid children to operate the machine

Keep hand from underneath the blade

B®

N Do not extract or transport the blade without protection

Do not cut hand or splintery materials

Must use socket with ground wire connected

B @

Note:
In order to have more usage information on the Numerical-controlled Paper

Cutting Machine, you have to read this specification carefully first. This will

help you improve your working efficiency, and realize the machine’ s

Property, then the machine will have the best cutting effects. This will also
be good for the maintenance of the machine and can prolong the service
life of the maintenance of the machine, and can prolong the service life of
the machine.



SAFETY CAUTION

1. Open the box and check

When you open the package of the machine,firstly you should check the
machine and relevant accessories. Please contact the seller or company if
there is any damage or shortage.

eMain unit one set eMachine chassis one set eSpecification one piece

eTools one set eRubber under chassis two pieces eCertificate one piece

oStick one piece eScrew stem four pieces eWarranty receipt one piece

2. Settlement of the machine

€ Open the wooden crate ,take out the machine casing,and discharge
fourM8 screws

on the main machine;

€ The machine casing needs to assembly,and the screws shouldbe fixed
firmly;

# The main unit should be put on the machine casing correctly;

@ Check all parts of the machine,and clean them;

@ Turn on the power and test.

3. Operating environment

€ The machine should be placed in clean working environment,keep away
from direct sunlight and wind;

€ Temperature of the operating environment keep 10~30°C, cannot higher

than32°C;

€ Humidity level of the operating environment:50~80%

@ Connect the ground wire correctly.

4. Special hints

4 Remember that only one professional operator is allowed to work on the
machine;




€4 \When you cut,you should operate buttons by both of your hands;

@ Please don’t dismantle the safety covering;

€4 \When you put your hands or other things into the cutting area,you must
cut the power firstly;

€ \When you change knife blades, you should strictly abide the
blade-changing instructions;

@ You are not allowed to re-equip the inner construction and circuit of the
machine by yourself.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model G450VS+
Rating(s) AC120V, 60Hz, 500W / AC220-240V, 50Hz, 500W
Max cutting length 450mm
Cutting thickness 40mm
Product Dimensions
*770*1 .
(LxWxH) 650*770*1003.5mm
Packing Size
730* 820* 71
(LXWxH) 30* 820 Omm
Net Weight (kg) 80
Gross Weight (kg) 120.5




PARTS DESCRIPTION

Upper cover
Blade toolpost
ade

Infrared safety. Front cover board

Main control panel Emergency stop switch

Handle

Machine casing Door lock

Rubber under chassis

& Operating panel
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BASIC OPERATION AND ADJUSTMENT

1. basic operation
Before operating,please review contents described before carefully. Then
you can operate the machine as below.

1-1 Start the machine

@ Insert the power plug into socket.

@ Turn the protective switch to 'On’
position.Turn on the power switch,the liquid
crystal displays and indicative wiring of knife
position light, that means electricity
connection is normal.

@ Indication appears on display window,When
knife indication light turns on,it means the
electrical power is properly connected.

1-2 Paper Pushing

€ Push paper or book to be cut to the left side
trimming with the gauge strip.Push buttons

or , the paper pusher will advance

or retreat to required paper cutting position .
@ The display dimension digits shall be
identical to the gaugegraduation dimension.
€ Press numeric button to input the numeric.

Then press button and the paper will

move to the required paper cutting dimension
automatically.

Note;Press Hold it in cutting dimension is properly mm/inch mode.



1-3 Cutting paper

@ Get ready for cutting after cutting
dimension is properly adjusted.

@ LED turn red after pressing reset
button.Then the light for indicating knife
position is on.

€ Operation of one-way paper press
reference for operating panel.

@ Follow operating before Cutting.

@ If it is found that the last piece of paper is not cut apart, please adjust
according to the method of Cutting Knife Adjustment.

BASIC ADJUSTMENT

€ Dimension check and adjustment

Cut the electricity power;

Check whether there are any other things on the guiding rod;Pull out the
front covering strip,and check stepping motor,to see whether the
synchronous pulley and you synchronous belt are fixed normal;Adjust the
support chip on the screw,and you can move it back and forth until digita
display dimension matches measuring scale dimension,then lock the upper
cover firmly;

€ Blade adjustment

Cut off the electricity power;

Disassemble retaining screws on both sides of the upper cover,and then
take the upper cover away;

Loosen screws M6 fasten screws on the blade which is on blade
carrier,and adjust screws of adjusting blade depth on blade carrier,until the
blade cuts into cutting stick about 0.3-0.5mm;

Tighten screws on blade carrier,put on the upper cover,then fix up ;Choose
one piece of paper to have a try. If it cannot be cut completely. you can
readjust according to the processes above.

-7-



@ Blade replacement

Loosen the notched fasten screw on the blade carrier,revolve the two
screws clockwise,and then fix up and lock firmly;

Open the upper cover;

Take away other fasten screws on the blade carrier;

Revolve the two screws anticlockwise 180°,then tack out the lade.Please

wear gloves or use cotton cloth to wrap the blade to avoid being scratched;
When you install the blade,you should loosen the screw to adjust blade
depth on the blade carrier ,After that,make screw stems,and fix up the
blade carrier.After that,make screw stems,and fix up one by one,then
adjust according to cutting depth adjustment method;Blade sharpening
needs to be done in a professional factory,so that to ensure the sharpened
quality.

Note:To avoid any injury,you must be more careful when you change the
blade.

@ Cutting stick adjustment

One cutting stick can be used for 8 times;

When the slash on the shim is too deep,you should adjust or change knife
strip ;

Cutting stick can be taken out by screw ,and should be assembled onto the
cutting desk flatly when it needs to be set back.

Cutting stick should lean to left side;

Note: When cutting stick is being changed,the blade itself also needs to be
adjusted.If the blade cuts too deep ,the cutting stick will be damaged
easily,and the blade will abrade rapidly.

Note:the cutting will be stopped if something black the infrared laser or
there is something is in the cutting area.



LUBRICATION AND MAINTENANCE

1. Lubrication

Every three month,you should open the brace plate of the brace plate of
the machine,check,clean and tighten parts,and use lubricating oil to
lubricate parts.When you machine,you should be careful to avoid
lubricating oil dripping on the wires or electrical parts. The speed reduction
box needs to be cleaned and lubricated once a year.

2. Maintenance

1) When the machine is working,other objects are forbidden to put on the
machine.Because the blade when cutting.

2) After everyday work,you should wipe the machine,remove junk,wax the
blade and cut the power.



3. Attached drawings
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COMMON ERROR AND ELIMINATION

Error Phenomena Solution
NO DOWEr SOUrce Check the power source plug
displapy Indicating light is off Check main switch

The power source wire is bed

Incomplete cutting

Paper can't be cut
completely

The blade abrades badly

The knife position is too high.
Revolve the screw of adjusting
blade Revolve the screw of
adjusting bladedepth on the blade
carrier downward to make the
knife position lower.

S e

Too deep cutting

Slash on the knife strip
it too deep

The knife position is too
low.Revolve the screw of
adjusting blade depth on the
blade upward to have the knife
position higher.

1. Sharpen the blade: Use
Paper cant be cut
. whetstone to sharpen or ask
Dull blade complete or cutting fessional
becomes difficult professiona
2. Change a new blade
Capacitor of | The knife work up and
electrical motor | down slowly or | Change Capacitor
damaged powerlessly

Paper cutting is not
even or the cutting
size is not accurate

The cut paper has one
side wide and the
other side narrow , or
has big deviation on
dimensions

Loosen tighten screw, and use a
ruler to adjust the angle between
measuring scale and
paper-pushing plate

The knife can't reset The_ button S'11. The sensor is displaced or
invalid.The Blade
or works up and damaged.
. works up and down . . .
down continuously . . 2. Circuit main panel is damaged
without stopping

The window can't

wiong or cisplay | POWerbutons are | 5 e e Grcut of
9 PaY 1 invalid - .

wrong or can't main board is damaged.

proofread

Digital-controllled
Circuit damaged

Paper-pushing
can't work

part

Check display board,main board
of the electrical equipment, and
circuit parts
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The front cover lock is | 1. Check steeping motor,driver

If can not cut {only unlocked or front cover | 2. 2.Check whether the circuit of

for cover series)

dose not cover well main board is cover well
The platform has 1. Check if the safety IR guage is
other things and . . good
alarm(only for Button is not available 2. Check if the main board is
safety guage series) damaged
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Manufacturer: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Address: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
shanghai 200000 CN.

Imported to AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD
NSW 2122 Australia

Imported to USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

EC

REP

UK

REP

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69, 60329 Frankfurt am Main.

YH CONSULTING LIMITED.
C/0O YH Consulting Limited Office 147, Centurion

House, London Road, Staines-upon-Thames, Surrey,
TW18 4AX
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A OSTRZEZENIE:

Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie przeczyta¢ te instrukcje.
Nieprzestrzeganie jej moze spowodowaé powazne obrazenia.
ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Ostrzezenie: Ten rodzaj maszyny jest przeznaczony do ciecia
zadrukowanego papieru lub

Tylko ksigzki lub miekkie skéry. Zabrania sie ciecia blachy lub
innych twardych przedmiotéw, gdyz moze to wptyng¢ na jakos¢ pracy
maszyny.

P>

Zabraniaj dzieciom obstugi maszyny.

Trzymaj reke pod ostrzem

B@®

3
W

2%

_J Nie wyciggaj i nie transportuj ostrza bez zabezpieczenia.

Nie przecinaj materiatdw recznych ani drzazgowych.

Nalezy uzywa¢ gniazdka 2z podfgczonym przewodem
uziemiajgcym.

4%

Aby uzyskac wiecej informacji na temat uzytkowania maszyny do ciecia
papieru sterowanej numerycznie, nalezy najpierw uwaznie przeczytaé te
specyfikacje. Pomoze to zwiekszy¢ wydajnosc¢ pracy i uswiadomié sobie
wiasciwosci maszyny, a nastepnie maszyna bedzie miata najlepsze efekty
ciecia. Bedzie to réwniez korzystne dla konserwacji maszyny i moze
wydtuzy¢ zywotnos¢ konserwacji maszyny i moze wydtuzy¢ zywotnosc
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maszyny.

SAFETY CAUTION

1. Otworz pudetko i sprawdz
Po otwarciu opakowania maszyny, najpierw nalezy sprawdzi¢ maszyne i

odpowiednie akcesoria. W przypadku jakichkolwiek uszkodzen lub

brakéw prosimy o kontakt ze sprzedawcg lub firma.

eJednostka gtdbwna, jeden zestaw ePodwozie maszyny, jeden zestaw e

Specyfikacja, jedna sztuka

eNarzedzia jeden zestaw eGumowe podwozie dwie sztuki eCertyfikat

jedna sztuka

oKliknij jedng sztuke eTrzpien Sruby cztery sztuki eParagon

gwarancyjny jedna sztuka

2. Rozliczenie maszyny

€ Otworz drewniang skrzynie, wyjmij obudowe maszyny i wykre¢ cztery
Sruby M8

na maszynie gtéwnej;

€ Obudowe maszyny nalezy zmontowacé, a sruby powinny by¢ mocno
dokrecone;

# Jednostka gtéwna powinna by¢ prawidtowo umieszczona na obudowie
maszyny;

@ Sprawdz wszystkie czesci maszyny i wyczysé je;

@ \Wiacz zasilanie i przetestu;.

3. Srodowisko operacyjne




€ Maszyne nalezy umiesci¢ w czystym srodowisku pracy, chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych i wiatru;

€ Temperatura otoczenia roboczego powinna wynosi¢ 10~30°C, nie moze
przekraczaé 32°C;

€ Poziom wilgotnosci srodowiska pracy: 50~80%

@ Podtgcz prawidtowo przewdd uziemiajgcy.

4. Specjalne wskazowki

@ Pamietaj, ze tylko jeden profesjonalny operator moze pracowac na
maszynie;

€ Podczas ciecia przyciski nalezy obstugiwa¢ obiema rekami;

@ Prosze nie demontowac ostony zabezpieczajgcej;

@ Jesli wktadasz rece lub inne przedmioty w obszar ciecia, najpierw
musisz wytgczy¢ zasilanie;

€ Podczas wymiany ostrza noza nalezy scisle przestrzegac¢ instrukcji
wymiany ostrza;

@ Nie wolno samodzielnie dokonywa¢ zmian w konstrukcji wewnetrznej i
obwodzie maszyny.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model G450VS+
Ocena(y) AC120 V, 60 Hz, 500 W / AC220-240 V, 50 Hz, 500
w
Maksymalna dtugosc¢ 450 mm
ciecia
Grubosé ciecia 40mm
Wymiary produktu
*770*1
(Dt. x Szer. x Wys.) 650777071003,5 mm
Rozmiar opakowania
730* 820* 71
(Df. x Szer. x Wys.) 307 8207 710mm
Masa netto (kg) 80
Masa brutto (kg) 120,5




PARTS DESCRIPTION

Upper cover
Blade toolpost

Blade
Front cover board

Main control panel Emergency stop switch

Handle

Machine casing Door lock

Rubber under chassis

@ Panel operacyjny
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BASIC OPERATION AND ADJUSTMENT

1. podstawowa obstuga

Przed przystgpieniem do uzytkowania nalezy uwaznie przeczyta¢
zamieszczone powyzej informacje. Nastepnie mozna obstugiwa¢ maszyne
W SposoOb opisany ponize;.

1-1 Uruchom maszyne

€ Podtgcz wtyczke zasilania do gniazdka.

@ Ustaw wytgcznik zabezpieczajacy w pozyciji
»WL.” pozycja.Wigcz przetgcznik zasilania,
wyswietlacze ciektokrystaliczne i wskazniki
okablowanie $wiatta potozenia noza, czyli
podfgczenie pradu potgczenie jest normaine.
€W okienku wyswietlacza pojawia sie
wskaznik. Gdy zaswieci sie kontrolka noza,
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oznacza to, ze zasilanie elektryczne jest prawidtowo podtgczone.
1-2 Przesuwanie papieru

@ Przesun papier lub ksigzke, ktére chcesz
przycigc, na lewg strone, przycinajac je za
pomocg paska pomiarowego.Przesun pikolak

Lub , popychacz papieru bedzie sie

przesuwat lub wycofaj sie do wymaganej
pozycji ciecia papieru.

@ Cyfry wymiaréw wyswietlacza muszg byé
identyczne z wymiar podziatki wskaznika.

@ Nacisnij przycisk numeryczny, aby
wprowadzi¢ cyfre. Nastepnie nacisnij przycisk

OK . . .
a papier zostanie przeniesiony do

wymaganego papieru automatyczne ciecie wymiaréw.

Uwaga; Naciénij Przytrzymaj go w prawidtowym wymiarze ciecia

mm/cale .

1-3 Ciecie papieru

@ Po ustawieniu prawidtowych wymiaréw
ciecia mozna rozpoczg¢ ciecie.

@ Po nacisnieciu przycisku resetowania
dioda LED zaswieci sie na czerwono.
Nastepnie zadwieci sie swiatto
wskazujgca pozycje noza jest wigczona.
@ Dziatanie jednokierunkowej prasy
papierniczej w celu uzyskania informaciji o dziataniu panel .

@ Przed cieciem wykonaj nastepujgce czynnosci .

@ Jesli okaze sie, ze ostatni kawatek papieru nie jest rozciety , nalezy go
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odpowiednio dostosowac. do metody ciecia nozem Modyfikacja.

BASIC ADJUSTMENT

€ Kontrola i regulacja wymiarow

Odtacz prad;

Sprawdz, czy na precie prowadzgcym nie ma innych rzeczy; Wyciggnij
przednig ostone i sprawdz silnik krokowy, aby zobaczy¢, czy koto pasowe
synchroniczne i pas synchroniczny sg zamocowane prawidiowo; Wyreguluj
uktad scalony na srubie i mozesz przesuwac¢ go do przodu i do tytu, az
wymiary wyswietlacza cyfrowego bedg odpowiadaty wymiarom skali
pomiarowej, a nastepnie mocno zablokuj gorng pokrywe;

€ Regulacja ostrza

Odtacz zasilanie elektryczne;

Odkre¢ $ruby mocujgce po obu stronach gérnej pokrywy, a nastepnie
zdejmij gorng pokrywe;

Odkre¢ $ruby M6 mocujgce ostrze znajdujgce sie na uchwycie ostrza i
wyreguluj Sruby regulujgce gtebokos¢ ostrza na uchwycie ostrza, az ostrze
bedzie wcina¢ sie w materiat thacy na gtebokosé¢ okoto 0,3-0,5 mm;
Dokre¢ $ruby na nosniku ostrza, zatéz gérng pokrywe, a nastepnie napraw;
Wybierz jeden kawatek papieru, aby sprobowaé. Jesli nie mozna go
catkowicie przecig¢, mozesz ponownie dostosowacé zgodnie z powyzszymi
procesami.

€ Wymiana ostrza

Odkre¢ $rube mocujaca z zgbkami na uchwycie ostrza, obro¢ dwie sruby
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, a nastepnie mocno dokreé i
zablokuj;

Otworz gorng pokrywe;

Odkre¢ pozostate Sruby mocujgce uchwyt ostrza;

Obré¢ dwie sruby 0 180° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie wyjmij ostrze. Zat6z rekawiczki lub owin ostrze

bawetniang szmatkg, aby unikng¢ zarysowan;
-8-



Podczas instalacji ostrza nalezy poluzowaé $rube, aby wyregulowaé
gtebokos¢ ostrza na uchwycie ostrza. Nastepnie nalezy wykonac trzpienie
Srubowe i zamocowac uchwyt ostrza. Nastepnie nalezy wykonac trzpienie
Srubowe i zamocowac je jeden po drugim, a nastepnie wyregulowaé
zgodnie z metodg regulacji gtebokosci ciecia. Ostrzenie ostrza musi by¢
wykonywane w profesjonalnej fabryce, aby zagwarantowaé jako$¢
ostrzenia.

Uwaga: Aby unikng¢ obrazen, nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé

podczas wymiany ostrza.

€ Regulacja ostrza tngcego

Jeden patyczek tngcy mozna uzywac 8 razy;

Jesli naciecie na podkfadce jest zbyt gtebokie, nalezy wyregulowacé lub
wymieni¢ pasek noza;

Listwe thgcg mozna wyjagé za pomoca $ruby, a gdy zachodzi potrzeba jej
odtozenia, nalezy jg ptasko zamontowac na stole thgcym.

Kij do ciecia powinien by¢ przechylony na lewg strone;

Uwaga: Podczas wymiany ostrza nalezy réwniez wyregulowac¢ samo
ostrze. Jezeli ostrze tnie zbyt gteboko, ostrze tatwo ulegnie uszkodzeniu, a
ostrze szybko sie zetrze.

Uwaga: ciecie zostanie zatrzymane, jesli jaki$ obiekt znajdzie sie na
obszarze lasera podczerwonego lub jesli w obszarze ciecia znajdzie sie
jakis obiekt.

LUBRICATION AND MAINTENANCE

1. Smarowanie
Co trzy miesigce nalezy otworzy¢ ptyte mocujgcg ptyty mocujgcej maszyny,
sprawdzi¢, wyczyscié i dokreci¢ czesci oraz uzy¢ oleju smarujgcego do
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smarowania czeéci. Podczas pracy maszyny nalezy uwazaé, aby olej
smarujgcy nie kapat na przewody. lub czeéci elektryczne. Skrzynka
redukcyjna predkosci musi by¢ czyszczona i smarowana raz rok.

2. Konserwacja

1) Podczas pracy maszyny nie wolno ktas¢ na niej zadnych innych
przedmiotow, poniewaz podczas ciecia moze dojs¢ do uszkodzenia ostrza.
2) Po codziennej pracy nalezy wytrze¢ maszyne, usungc¢ smieci,
nawoskowac ostrze i odcig¢ zasilanie.

3. Zataczone rysunki

-10 -
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Biad Zjawiska Rozwigzanie
1. Sprawdz  wtyczke  zrodta
Brak wyswietlacza | Kontrolka jest zasilania . s .
zrodta zasilania wytgczona 2. Sprawdz glowny wylgcznik
3. Przewdd zrodta zasilania jest
t6zkiem
1. Ostrze mocno sie Sciera
2. Pozycja noza jest zbyt
Papi . . wysoka. Obré¢ srube regulacii
apieru nie mozna

Niekompletne ciecie

cig¢ catkowicie

ostrza Obré¢ $rube regulacji
glebokosci ostrza na nosniku
ostrza w dét, aby obnizy¢ pozycje
noza.

Zbyt gtebokie ciecie

Ciecie nozem jest zbyt
gtebokie

Pozycja noza jest zbyt niska.
Obroé Srube regulujgca
gtebokos¢ ostrza na ostrzu w
gore, aby ustawi¢ n6z wyze,.

Tepe ostrze

Papieru nie mozna
catkowicie  przecigc,
gdyz ciecie staje sie

trudne

1. Naostrz ostrze: Uzyj osetki do
naostrzenia lub popro$ o pomoc
profesjonaliste

2. Wymien nowe ostrze

Kondensator N6z porusza sie w
elektryczny  silnik | gore i w dot powoli lub | Zmieni kondensator
uszkodzony bezsilnie

Ciecie papieru nie

Papier ciety ma jedng

Odkreé Srube i za pomocag linijki

. ) . strone  szerokg, a . ;
jest  réwnomierne dopasuj kat miedzy skalg
. .~ | drugg waska lub ma . C

lub rozmiar ciecia . . | pomiarowg a plytkg dociskajgca
. . duze odchylenie .
jest niedoktadny . papier

wymiaréw

Przycisk jest

N6z nie moze sie
zresetowac lub
pracuje w sposob

nieprawidtowy. Ostrze
porusza sie w gore i w
doét bez zatrzymywania

1. Czujnik jest przemieszczony
lub uszkodzony.

2. Gléwny panel obwodu jest

ciggly w gore i w dot sie uszkodzony

Okno nie moze

zostaé wyswietlone

lub wyswietla sie 1. Sprawdz  silnik  krokowy,
nieprawidtowo lub | Przyciski zasilania sg sterownik

wyswietla sie | niewazny 2. Sprawdz czy obwod piyty
nieprawidtowo lub gtéwnej nie jest uszkodzony.

nie mozna  go

skorygowac
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Uszkodzony obwdd
sterowany cyfrowo

Czes¢ ,,papierkowa”
nie moze dziata¢

Sprawdz plytke wyswietlacza,
ptyte gtéwnag urzgdzenia
elektrycznego i czesci obwodu

Blokada przedniej

Jesli nie mozna cigé pokrywy Jest 1. Sprawdz silnik i sterownik
.. | odblokowana lub . . .

(tylko dla  serii . 2. 2.Sprawdz, czy obwdd gtowny

przednia okfadka .
oktadek) . deska jest dobrze pokryta

dawka nie pokrywa

dobrze
Platforma posiada . .
inne funkcjepi alarm 1. Sprawd,z, czy wskaznik
(tyko dla  seri Przycisk jest | bezpieczenstwa IR jest dobry
c;lujnikc')w niedostepny 2. Sprawdz czy ptyta gtdwna nie

bezpieczenstwa)

jest uszkodzona
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Producent: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adres: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
szanghaj 200000 CN.

Importowane do AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA
STREETEASTWOOD NSW 2122 Australia

Importowane do USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

E-CrossStu GmbH
EC REP Mainzer Landstr.69, 60329 Frankfurt am Main.

YH CONSULTING LIMITED.

C/0O YH Consulting Limited Office 147, Centurion
UK | REP House, London Road, Staines-upon-Thames, Surrey,
TW18 4AX
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Techniczny Wsparcie i certyfikat e-gwarancji
www.vevor.com/support


https://www.vevor.com/support

VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technisch Support und E-Garantie-Zertifikat https://www.vevor.com/support

UHRENBEWEGER
BENUTZERHANDBUCH

MODELLNR.: G450VS+

We continue to be committed to provide you tools with competitive price.

"Save Half", "Half Price" or any other similar expressions used by us only represents an
estimate of savings you might benefit from buying certain tools with us compared to the major
top brands and does not necessarily mean to cover all categories of tools offered by us. You

are kindly reminded to verify carefully when you are placing an order with us if you are

actually saving half in comparison with the top major brands.


https://www.vevor.com/support

®
VEVOR Electric Paper Cutter

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

MODELLNR.: G450VS+

NEED HELP? CONTACT US!

Have product questions? Need technical support? Please feel free to
contact us:

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the
product you received. Please forgive us that we won't inform you again if
there are any technology or software updates on our product.
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AWARNUNG:

Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch, bevor Sie das
Produkt verwenden. Andernfalls kann es zu schweren Verletzungen
kommen. BEWAHREN SIE DIESES HANDBUCH AUF

Achtung: Diese Art von Maschine ist zum Schneiden von
bedrucktem Papier oder

Nur Bulcher oder weiches Leder. Das Schneiden von
Metallblechen oder anderen harten Gegenstanden ist verboten, da dies die
Qualitat der Maschine beeintrachtigen kénnte.

P>

Verbieten Sie Kindern die Bedienung der Maschine

Halten Sie die Hand von der Klinge fern

%
&5

Die Klinge nicht ohne Schutz herausnehmen oder transportieren.

Keine Schnitte mit der Hand oder splitternde Materialien

Es muss eine Steckdose mit angeschlossenem Erdungskabel
verwendet werden

PRRe®

Notiz:

Um weitere Nutzungsinformationen zur numerisch gesteuerten
Papierschneidemaschine zu erhalten, missen Sie diese Spezifikation
zunachst sorgfaltig lesen. Dadurch kdnnen Sie lhre Arbeitseffizienz
verbessern und die Eigenschaften der Maschine erkennen, sodass die
Maschine die besten Schneideergebnisse erzielt. Dies ist auch gut fur die
Wartung der Maschine und kann die Lebensdauer der Maschine
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verlangern.

SAFETY CAUTION

1. Offnen Sie die Schachtel und Uberpriifen Sie

Wenn Sie die Verpackung der Maschine 6ffnen, sollten Sie zunachst die
Maschine und das entsprechende Zubehor Uberprifen. Bei Schaden oder
Mangeln wenden Sie sich bitte an den Verkaufer oder das Unternehmen.

eHaupteinheit ein Satz eMaschinenchassis ein Satz eSpezifikation ein

Stiick

eWerkzeuge ein Satz eGummi unter dem Chassis zwei Stlick eZertifikat

ein Stick

eStock ein Stiick eSchraubschaft vier Stlick eGarantieschein ein Stlick

2. Abrechnung der Maschine

& Offnen Sie die Holzkiste, nehmen Sie das Maschinengeh&use heraus
und Iésen Sie vier M8-Schrauben

auf der Hauptmaschine;

€ Das Maschinengehause muss zusammengebaut werden und die
Schrauben missen fest angezogen werden.

@ Die Haupteinheit sollte ordnungsgemal auf dem Maschinengehause
angebracht werden.

@ Uberpriifen und reinigen Sie alle Teile der Maschine.

€ Strom einschalten und testen.

3. Betriebsumgebung

@ Die Maschine sollte in einer sauberen Arbeitsumgebung aufgestellt und
vor direkter Sonneneinstrahlung und Wind geschutzt werden.

@ Die Temperatur der Betriebsumgebung muss zwischen 10 und 30 °C
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liegen und darf 32 °C nicht Uberschreiten.

@ Luftfeuchtigkeit der Betriebsumgebung: 50-80 %

@ SchlielRen Sie das Erdungskabel ordnungsgemaf an.

4. Besondere Hinweise

@ Denken Sie daran, dass nur ein professioneller Bediener an der
Maschine arbeiten darf.

€ Wenn Sie schneiden, sollten Sie die Knopfe mit beiden Handen
betatigen.

@ Bitte demontieren Sie die Sicherheitsabdeckung nicht;

€ \Wenn Sie lhre Hande oder andere Gegenstande in den Schneidebereich
bringen, mussen Sie zuerst die Stromzufuhr abschalten.

€ \Wenn Sie Messerklingen wechseln, sollten Sie die Anweisungen zum
Klingenwechsel strikt befolgen.

€ Es ist Ihnen nicht gestattet, den inneren Aufbau und die Schaltung der
Maschine selbstandig umzugestalten.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Modell G450VS+
Bewertung(en) Wechselstrom 120 V, 60 Hz, 500 W /

Wechselstrom 220-240 V, 50 Hz, 500 W

Maximale 450 mm
Schnittlange
Schnittdicke 40 mm
Technische Daten
650*770*1003,5
(LxBxH) mm
Verpackungsgrofe
730*820*710
(LxBxH) mm
Nettogewicht (kg) 80
Bruttogewicht (kg) 120,5




PARTS DESCRIPTION

Upper cover
Blade toolpost

Blade
Front cover board

Main control panel Emergency stop switch

Handle

Machine casing Door lock

Rubber under chassis

@ Bedienfeld



450V S+ PAPER CUTTER

] RE SET cut

cuT POW ER

[e]
. AR EE
é=v; é}RESET v
o o o @
(2] 12] ®
@ cut Cut button 0 Y Fast return key
® POWER Indicator lamp (7] number-set key
(3] 55 Digital display window @ OXK/start key
(4] Fast forward key @® RESET Resetbutton
(5] Adjust key ® CUT  Cutbutton
@ + @ Presserreset @ Reset button for pushing paper
P g pap

@ + @ Pass paper before cutting  Long press the @ reset button for
pushing paper for 5 seconds to
transform to mectric inch

BASIC OPERATION AND ADJUSTMENT

1. Grundlegende Bedienung

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die zuvor beschriebenen Inhalte
sorgfaltig durch. Anschlieend kénnen Sie die Maschine wie folgt
bedienen.

1-1 Starten Sie die Maschine

@ Stecken Sie den Netzstecker in die
Steckdose.

€ Schalten Sie den Schutzschalter auf ,Ein“.
Position.Einschalten der Netzschalter, die
Flissigkristallanzeigen und die Verkabelung
der Messerpositionsleuchte, d.h. Strom
Verbindung ist normal.

@ Die Anzeige erscheint im Anzeigefenster.
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Wenn die Messeranzeige aufleuchtet, bedeutet dies, dass die
Stromversorgung ordnungsgemaf angeschlossen ist.

1-2 Papierschieben

@ Schieben Sie das zu schneidende Papier
oder Buch mit dem Schnittstreifen auf die

linke Seite. Tasten oder , der

Papierschieber wird vorgeschoben oder
Ziehen Sie sich in die gewlnschte
Papierschneideposition zurtick.

€ Die Anzeigedimensionen missen mit den
Mal der Messteilung.

@® Driicken Sie die Zifferntaste, um die Ziffer

. .. . OK
einzugeben. Dricken Sie dann Taste und

das Papier wird auf die gewiinschte PapiergréfRe verschoben. Schnittmaf}
automatisch.

Hinweis: Dricken Sie Halten Sie es im richtigen mm/Zoll-Modus fir

die Schnittabmessungen .

1-3 Papier schneiden

& Bereiten Sie sich auf den Schnitt vor,
nachdem die Schnittmal3e richtig
eingestellt sind.

@ LED leuchtet rot nach Driicken der
Reset-Taste. Dann das Licht fur zeigt an,
dass die Messerposition eingeschaltet
ist.

@ Betrieb der Einweg-Papierpresse Referenz fir den Betrieb Bedienfeld .
# Befolgen Sie die Anweisungen vor dem Schneiden .
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€ Wenn festgestellt wird, dass das letzte Blatt Papier nicht auseinander
geschnitten ist , passen Sie es bitte entsprechend an zur Methode des
Schneidemessers Einstellung.

BASIC ADJUSTMENT

€ Mal3kontrolle und Anpassung

Unterbrechen Sie die Stromzufuhr;

Uberpriifen Sie, ob sich noch andere Dinge auf der Fiihrungsstange
befinden. Ziehen Sie die vordere Abdeckleiste heraus und Uberpriifen Sie
den Schrittmotor, um festzustellen, ob die Synchronscheibe und Ihr
Synchronriemen normal befestigt sind. Passen Sie den Stutzchip an der
Schraube an. Sie kdnnen ihn hin und her bewegen, bis die Abmessung der
Digitalanzeige mit der Abmessung der Messskala Ubereinstimmt.
Verriegeln Sie dann die obere Abdeckung fest.

@ Klingeneinstellung

Schalten Sie den Strom ab;

Ldsen Sie die Halteschrauben auf beiden Seiten der oberen Abdeckung
und nehmen Sie dann die obere Abdeckung ab.

Ldsen Sie die M6-Schrauben, um die Schrauben an der Klinge am
Klingentrager zu befestigen, und stellen Sie die Klingentiefe mit den

Schrauben am Klingentrager ein, bis die Klinge etwa 0,3-0,5 mm in den

Schneidstreifen schneidet.

Ziehen Sie die Schrauben am Klingentrager fest, setzen Sie die obere
Abdeckung auf und befestigen Sie sie. Wahlen Sie ein Stlck Papier aus,
um es auszuprobieren. Wenn es nicht vollstandig geschnitten werden kann,
kdnnen Sie es gemal den oben beschriebenen Verfahren neu einstellen.
@ Klingenwechsel

Ldsen Sie die gekerbte Befestigungsschraube am Klingentrager, drehen
Sie die beiden Schrauben im Uhrzeigersinn, ziehen Sie sie anschlielend
fest und verriegeln Sie sie;

Offnen Sie die obere Abdeckung.

Weitere Befestigungsschrauben am Klingentrager l6sen;
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Drehen Sie die beiden Schrauben um 180° gegen den Uhrzeigersinn und

ziehen Sie dann die Klinge heraus. Tragen Sie Handschuhe oder wickeln
Sie die Klinge in ein Baumwolltuch, um Kratzer zu vermeiden.

Wenn Sie die Klinge installieren, sollten Sie die Schraube I6sen, um die
Klingentiefe auf dem Klingentrager einzustellen. Machen Sie danach die
Schraubschafte und befestigen Sie den Klingentrager. Machen Sie danach
die Schraubschafte und befestigen Sie sie nacheinander. Passen Sie sie
dann entsprechend der Methode zur Einstellung der Schnitttiefe an. Das
Scharfen der Klinge muss in einer professionellen Fabrik erfolgen, um die
Scharfqualitat sicherzustellen.

Hinweis: Um Verletzungen zu vermeiden, missen Sie beim
Klingenwechsel besonders vorsichtig sein.

€ Schneidleisteneinstellung

Ein Schneidstab kann 8 Mal verwendet werden;

Wenn der Schnitt auf der Unterlegscheibe zu tief ist, sollten Sie den
Messerstreifen anpassen oder austauschen.

Der Schneidestab kann mithilfe einer Schraube herausgenommen werden
und sollte flach auf dem Schneidetisch montiert werden, wenn er
zurlickgesetzt werden muss.

Der Schneidstab sollte nach links geneigt sein.

Hinweis: Beim Wechseln des Schneidstabs muss auch die Klinge selbst
angepasst werden. Wenn die Klinge zu tief schneidet, wird der
Schneidstab leicht beschadigt und die Klinge nutzt sich schnell ab.
Hinweis: Der Schneidvorgang wird gestoppt, wenn sich etwas Schwarzes
(der Infrarotlaser) oder etwas anderes im Schneidebereich befindet.

LUBRICATION AND MAINTENANCE



1. Schmierung

Alle drei Monate sollten Sie die Stutzplatte der Maschine 6ffnen, die Teile
prufen, reinigen und festziehen und Schmierdl verwenden, um die Teile zu
schmieren. Beim Bearbeiten sollten Sie darauf achten, dass kein
Schmierél auf die Drahte tropft. oder elektrische Teile. Das
Untersetzungsgetriebe muss einmal gereinigt und geschmiert werden pro
Jahr.

2. Wartung

1) Wahrend des Betriebs der Maschine dirfen keine anderen
Gegenstande auf die Maschine gelegt werden, da die Klinge beim
Schneiden beschadigt wird.

2) Nach der taglichen Arbeit sollten Sie die Maschine abwischen, Schmutz
entfernen, die Klinge wachsen und Strom abschalten.

-10 -



3. Angehangte Zeichnungen

M Cutting motor
e e e

Reset indicator lamp

(o]

(9]

23
~N

Push back
limit sensor .

8
axles|lzs| 1S
£
E

1IR30

o
O
()]

)
3

19

(&)

[3]
[c2]

-

T5O8TSLISOTSSTSPISELSETSTIS

0'TADDd

:|Display board

128

dwe| J03e21pUl Jamod

!

[

TT

e

It

m_Mn ]|
o ™ uonno||Quimsay
N 4}
r ]
~N X uolng bupynd 4o
mE = q 4o
N
5
OND
+AZT
SSA
+AVC

450VS+

AC32V

'
>
N
N

+A|

>
=

+AVE

Transformer

AC2p0

% Dispiy doard

-1 -



COMMON ERROR AND ELIMINATION

Fehler

Phanomene

Losung

Keine
Stromquellenanzeig
e

Anzeigelampe ist aus

1. Uberpriifen Sie den
Netzstecker
2. Hauptschalter prifen

3. Das Stromkabel ist

Unvollstandiger
Schnitt

Papier lasst sich nicht
schneiden vollstéandig

1. Die Klinge verschleif3t stark
2. Die Messerposition ist zu
hoch. Drehen Sie die Schraube
zur Einstellung der Klingentiefe
am Klingentrager nach unten, um
die Messerposition abzusenken.

Zu tiefer Schnitt

Schnitt auf dem
Messer Streifen es zu
tief

Die Messerposition ist zu niedrig.
Drehen Sie die Schraube zur
Einstellung der Klingentiefe an
der Klinge nach oben, um die

Das Papier kann nicht
vollstandig geschnitten

Messerposition hoéher zZu
bekommen.
1. Scharfen Sie die Klinge:

Verwenden Sie einen Schleifstein
zum Scharfen oder fragen Sie

Stumpfe Klinge werden oder das | .
. . einen Fachmann
Schneiden wird : .
. 2. Wechseln Sie eine neue
schwierig .
Klinge
Kondensator von | Das Messer bewegt
elektrisch Motor | sich langsam oder | Kondensator wechseln
beschadigt kraftlos auf und ab

Der Papierschnitt ist

nicht  gleichmaRig
oder die
Schnittgrofe  nicht
genau

Das geschnittene
Papier ist auf einer
Seite breit und auf der
anderen Seite schmal
oder weist grofde
MaRabweichungen
auf.

Losen Sie die Feststellschraube
und verwenden Sie ein Lineal, um
den Winkel zwischen Messskala
und Papierschieberplatte
einzustellen.

Das Messer lasst
sich nicht
zurlcksetzen oder
bewegt sich standig

auf und ab

Die Taste ist ungultig.
Die Klinge bewegt sich
ohne Unterbrechung
auf und ab.

1. Der Sensor ist verschoben
oder beschadigt.
2. Die Hauptschalttafel ist

beschadigt

Das Fenster kann
nicht anzeigen oder

Ein-/Ausschalter sind
ungultig

1. Schrittmotor, Treiber prifen
2. Uberpriifen Sie, ob der
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falsch anzeigen Schaltkreis der  Hauptplatine

oder falsch beschadigt ist.

anzeigen oder kann

nicht Korrektur

lesen

Digital gesteuerte | Der Papierkram U.berprufen S.|e die Anze|g_etafel,

S . die Hauptplatine der elektrischen
Schaltung defekt funktioniert nicht . .
Anlage und die Schaltungsteile

Die 1. Uberpriifen Sie den

Wenn nicht
geschnitten werden

Frontdeckelverriegelu
ng ist entriegelt oder

Einweichmotor und den Treiber
2. 2.Uberpriifen Sie, ob der

é?)r:/r;rseri(:r?)r fir Frontabdeckung deckt | Stromkreis des Hauptschalters
nicht gut Das Board ist gut abgedeckt
Die ~~  Plattform 1. Uberpriifen Sie, ob die
verfugt tiber weitere Sicherheits-IR-Anzeige in
Funktionen und | Schaltflache ist nicht . 9
einen Alarm (nur fir | verfligbar Ordgung Ist
2. Uberprifen Sie, ob die

Sicherheitsmessseri
en)

Hauptplatine beschadigt ist
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Hersteller: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adresse: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqui,
Shanghai 200000 CN.

Nach AUS importiert: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA
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Importiert in die USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

E-CrossStu GmbH
EC REP Mainzer Landstr.69, 60329 Frankfurt am Main.

YH CONSULTING LIMITED.

C/0O YH Consulting Limited Office 147, Centurion
UK | REP House, London Road, Staines-upon-Thames, Surrey,
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technisch Support und E-Garantie-Zertifikat
www.vevor.com/support


https://www.vevor.com/support

VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technique Certificat d'assistance et de garantie électronique
https://www.vevor.com/support

REMONTOIR DE MONTRE
MANUEL D' UTILISATION

MODELE N° : G450VS+

We continue to be committed to provide you tools with competitive price.

"Save Half", "Half Price" or any other similar expressions used by us only represents an
estimate of savings you might benefit from buying certain tools with us compared to the major
top brands and does not necessarily mean to cover all categories of tools offered by us. You

are kindly reminded to verify carefully when you are placing an order with us if you are

actually saving half in comparison with the top major brands.


https://www.vevor.com/support

®
VEVOR Electric Paper Cutter

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

MODELE N° : G450VS+

NEED HELP? CONTACT US!

Have product questions? Need technical support? Please feel free to
contact us:

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the
product you received. Please forgive us that we won't inform you again if
there are any technology or software updates on our product.
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AAVERTISSEMENT:
Veuillez lire attentivement ce manuel avant d'utiliser le produit. Le

non-respect de ces instructions peut entrainer des blessures graves.
CONSERVEZ CE MANUEL
Attention : ce type de machine est autorisé a couper du papier
imprimeé ou
livres ou cuirs souples uniquement. |l est interdit de couper des
feuilles de métal ou d'autres objets durs qui nuisent a la qualité de la
machine.

‘ Interdire aux enfants d'utiliser la machine
‘ Gardez la main loin de la lame

Ne pas extraire ni transporter la lame sans protection

‘ Ne pas couper les mains ni ébrécher les matériaux
‘ Doit utiliser une prise avec un fil de terre connecté

Note:

Afin d'avoir plus d'informations sur I'utilisation de la machine de découpe
de papier a commande numérique, vous devez d'abord lire attentivement
cette spécification. Cela vous aidera a améliorer votre efficacité de travail
et a réaliser les propriétés de la machine, puis la machine aura les
meilleurs effets de coupe. Cela sera également bon pour I'entretien de la
machine et peut prolonger la durée de vie de l'entretien de la machine, et
peut prolonger la durée de vie de la machine.

@

P>@
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SAFETY CAUTION

1. Ouvrez la boite et vérifiez

Lorsque vous ouvrez I'emballage de la machine, vous devez d'abord
vérifier la machine et les accessoires concernés. Veuillez contacter le
vendeur ou I'entreprise en cas de dommage ou de manque.

eUnité principale un ensemble eChassis de la machine un ensemble e

Spécification une piece

oOutils un jeu eCaoutchouc sous chassis deux pieces eCertificat une

piece

eBaton d'une seule piece oTige a vis quatre pieces eRecu de garantie

d'une piece

2. Implantation de la machine

€ Ouvrez la caisse en bois, sortez le boitier de la machine et dévissez les
quatre vis M8

sur la machine principale ;

@ Le boitier de la machine doit étre assemblé et les vis doivent étre fixées
fermement ;

@ L'unité principale doit étre correctement placée sur le boitier de la
machine ;

@ Vérifiez toutes les piéces de la machine et nettoyez-les ;

& Mettez I'appareil sous tension et testez.

3. Environnement d'exploitation

4 La machine doit étre placée dans un environnement de travail propre, a
I'abri de la lumiére directe du soleil et du vent ;
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@ La température de I'environnement de fonctionnement doit étre
maintenue entre 10 et 30 ‘C, ne doit pas dépasser 32 C ;

¢ Niveau d'humidité de I'environnement d'exploitation : 50~80 %

€ Connectez correctement le fil de terre.

4. Conseils spéciaux

€ N’oubliez pas qu’un seul opérateur professionnel est autorisé a travailler
sur la machine ;

@ Lorsque vous coupez, vous devez actionner les boutons avec vos deux
mains ;

#\Veuillez ne pas démonter le revétement de sécurité ;

@ Lorsque vous mettez vos mains ou d’autres objets dans la zone de
coupe, vous devez d’abord couper I'alimentation ;

@ Lorsque vous changez les lames de couteau, vous devez respecter
strictement les instructions de changement de lame ;

@ \Vous n'étes pas autorisé a rééquiper vous-méme la construction interne
et le circuit de la machine.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Modele G450VS+
Note(s) CA 120V, 60 Hz, 500 W / CA 220-240 V, 50 Hz,
500 W
Longueur de coupe 450 mm
maximale
Epaisseur de coupe 40 mm
Dimensions du
produit 650*770*1003,5 mm
(LxIxH)
Taille de I'emballage . onmE
(LxixH) 730* 820" 710mm
Poids net (kg) 80
Poids brut (kg) 120,5




PARTS DESCRIPTION

Upper cover
Blade toolpost

Blade
Front cover board

Main control panel Emergency stop switch

Handle

Machine casing Door lock

Rubber under chassis

€ Panneau de commande



450V S+ PAPER CUTTER

] RE SET cut

cut POWER

(o]
R E BRI [E
éu é}RESET v
o o o o
(2] 12] (0]

@ cut Cut button 0 Y Fast return key
® POWER Indicator lamp (7] number-set key
(3 IEEEE Digital display window @ OXK/start key
(4] Fast forward key @® RESET Resetbutton
(5] Adjust key ® CUT  Cutbutton
@ + @ Presserreset ® Reset button for pushing paper

@ + @ Pass paper before cutting  Long press the @ reset button for
pushing paper for 5 seconds to
transform to mectric inch

BASIC OPERATION AND ADJUSTMENT

1. fonctionnement de base

Avant I'utilisation, veuillez lire attentivement le contenu décrit
précédemment. Vous pouvez ensuite utiliser la machine comme indiqué
ci-dessous.

1-1 Démarrer la machine

@ Insérez la fiche d’alimentation dans la prise.
€ Mettez l'interrupteur de protection sur

« On » position.Allumer l'interrupteur
d'alimentation, les écrans a cristaux liquides
et les indicateurs cablage du feu de position
du couteau, c'est a dire électricité la
connexion est normale.

@ L'indication apparait sur la fenétre
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d'affichage. Lorsque le voyant lumineux du couteau s'allume, cela signifie
que l'alimentation électrique est correctement connectée.

1-2 Pousser du papier

@ Poussez le papier ou le livre a couper vers
le coté gauche en le coupant avec la bande

. A v
de jauge.Poussez boutons ou , le

poussoir de papier avancera ou reculer vers
la position de coupe du papier requise.

® Les chiffres des dimensions d'affichage
doivent étre identiques a ceux dimension de
graduation de la jauge.

@ Appuyez sur la touche numérique pour
saisir le chiffre. Appuyez ensuite sur bouton

OK . : '
et le papier se déplacera vers le papier

requis dimension de coupe automatiquement.

PROO.
Remarque ; Appuyez su Maintenez-le dans la dimension de coupe

en mode mm/pouce correctement .

1-3 Découpe de papier

@ Préparez-vous a la découpe une fois
que les dimensions de découpe sont
correctement ajustées.

@ La LED devient rouge aprés avoir
appuyé sur le bouton de réinitialisation.
Ensuite, la lumiére pour indiquant que la
position du couteau est activée.

# Fonctionnement de la référence de presse a papier a sens unique pour
le fonctionnement panneau .




@ Suivez les instructions d'utilisation avant de couper .
& S'il s'avére que le dernier morceau de papier n'est pas coupé , veuillez
I'ajuster en conséquence a la méthode du couteau de coupe Ajustement.

BASIC ADJUSTMENT

€ Contréle et réglage des dimensions

Couper le courant électrique ;

Vérifiez s'il y a d'autres choses sur la tige de guidage ; retirez la bande de
protection avant et vérifiez le moteur pas a pas pour voir si la poulie
synchrone et votre courroie synchrone sont fixées normalement ; ajustez la
puce de support sur la vis et vous pouvez la déplacer d'avant en arriére
jusqu'a ce que la dimension de l'affichage numérique corresponde a la
dimension de I'échelle de mesure, puis verrouillez fermement le couvercle
supérieur ;

€ Réglage de la lame

Couper le courant électrique ;

Démontez les vis de fixation des deux cbétés du couvercle supérieur, puis
retirez le couvercle supérieur ;

Desserrez les vis M6, fixez les vis sur la lame qui se trouve sur le support
de lame et ajustez les vis de réglage de la profondeur de la lame sur le
support de lame, jusqu'a ce que la lame coupe dans un baton de coupe
d'environ 0,3a 0,5 mm ;

Serrez les vis sur le support de lame, placez le couvercle supérieur, puis
fixez-le. Choisissez un morceau de papier pour essayer. S'il ne peut pas
étre coupé complétement, vous pouvez réajuster selon les processus
ci-dessus.

€4 Remplacement de la lame

Desserrez la vis de fixation crantée sur le porte-lame, faites tourner les
deux vis dans le sens des aiguilles d'une montre, puis fixez et verrouillez
fermement ;

Ouvrir le capot supérieur ;

Retirez les autres vis de fixation sur le porte-lame ;

Tournez les deux vis dans le sens inverse des aiguilles d'une montre a
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180°, puis fixez la lame. Veuillez porter des gants ou utiliser un chiffon en

coton pour envelopper la lame afin d'éviter d'étre rayé ;

Lorsque vous installez la lame, vous devez desserrer la vis pour régler la
profondeur de la lame sur le support de lame. Aprés cela, fabriquez des
tiges de vis et fixez le support de lame. Aprés cela, fabriquez des tiges de
vis et fixez-les une par une, puis ajustez selon la méthode de réglage de la
profondeur de coupe. L'aff(itage de la lame doit étre effectué dans une
usine professionnelle, afin de garantir la qualité de I'affGtage.

Remarque : pour éviter toute blessure, vous devez étre plus prudent
lorsque vous changez la lame.

€ Réglage du baton de coupe

Un baton de coupe peut étre utilisé 8 fois ;

Lorsque la coupe sur la cale est trop profonde, vous devez ajuster ou
changer la bande de couteau ;

Le baton de coupe peut étre retiré par vis et doit étre assemblé a plat sur la
table de coupe lorsqu'il doit étre remis en place.

Le baton de coupe doit étre penché vers le cété gauche ;

Remarque : lorsque le baton de coupe est changé, la lame elle-méme doit
également étre ajustée. Si la lame coupe trop profondément, le baton de
coupe sera facilement endommagé et la lame s'usera rapidement.
Remarque : la découpe sera arrétée si quelque chose noircit le laser
infrarouge ou si quelque chose se trouve dans la zone de découpe.

LUBRICATION AND MAINTENANCE

1. Lubrification
Tous les trois mois, vous devez ouvrir la plaque de support de la machine,
vérifier, nettoyer et serrer les piéces et utiliser de I'huile de lubrification
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pour lubrifier les piéces. Lorsque vous usinez, vous devez faire attention a
éviter que I'huile de lubrification ne coule sur les fils. ou des piéces
électriques. Le boitier de réduction de vitesse doit étre nettoyé et lubrifié
une fois un an.

2. Entretien

1) Lorsque la machine fonctionne, il est interdit de placer d'autres objets
sur la machine, car la lame coupe.

2) Aprés le travail quotidien, vous devez essuyer la machine, retirer les
déchets, cirer la lame et couper le courant.

3. Dessins ci-joints
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Erreur

Phénomeénes

Solution

Pas d'affichage de
la source
d'alimentation

Le voyant lumineux est
éteint

1. Vérifiez la prise de la source
d'alimentation

2. Verifiez l'interrupteur principal
3. Le fil de la source
d'alimentation est en panne

Coupe incompléte

Le papier ne peut pas
étre coupé
complétement

1. La lame s'use beaucoup

2. La position du couteau est
trop haute. Tournez la vis de
réglage de la lame. Tournez la vis
de réglage de la profondeur de la
lame sur le support de lame vers
le bas pour abaisser la position du
couteau.

Coupe
profonde

trop

Entaillez le couteau,
coupez-le trop
profondément

La position du couteau est trop
basse. Tournez la vis de réglage
de la profondeur de la lame vers
le haut pour avoir la position du
couteau plus haute.

Lame émoussée

Le papier ne peut pas
étre coupé
complétement ou la
coupe devient difficile

1. Aiguisez la lame : utilisez une
pierre a aiguiser pour affiter ou
demandez a un professionnel

2. Changer une nouvelle lame

Condensateur de

Le couteau monte et

électrique  moteur | descend lentement ou | Changer le condensateur
endommageé sans puissance
La découpe du | Le papier découpé a . .

. , e . Desserrez la vis et utilisez une
papier n'est pas | un c6té large et l'autre

uniforme ou la taille
de la découpe n'est
pas précise

c6té étroit, ou présente
un grand écart de
dimensions

regle pour ajuster l'angle entre
I'échelle de mesure et la plaque
de poussée du papier

Le couteau ne peut
pas se réinitialiser
ou fonctionne de
haut en bas en
continu

Le bouton n'est pas
valide. La lame monte
et descend sans
s'arréter

1. Le capteur est déplacé ou
endommageé.

2. Le panneau principal du
circuit est endommagé

La fenétre ne peut
pas s'afficher ou
s'afficher de
maniére incorrecte
ou s'afficher de
maniére incorrecte

Les boutons
d'alimentation sont
invalide

1. Vérifiez le moteur pas a pas,
le pilote

2. Vérifiez si le circuit de la carte
principale est endommageé.

-12-




ou ne peut pas étre
relue

Circuit a commande
numerique
endommagé

La partie poussant le
papier ne peut pas
fonctionner

Vérifiez le panneau d'affichage, la
carte principale de I'équipement
électrique et les piéces du circuit

Si impossible de
couper (uniquement
pour les séries de

Le verrou du capot
avant est déverrouillé
ou couverture avant
dose ne couvre pas

1. Vérifiez le  moteur de
trempage, le conducteur
2. 2.Vérifiez si le circuit principal

couvertures) bien le panneau est bien couvert
La plate-forme
dispose d'autres 1. Vérifiez si la jauge de sécurité

éléments et d'une
alarme (uniquement
pour la série de
jauges de sécurité)

Le bouton n'est pas
disponible

IR est bonne
2. Vérifiez si la carte principale
est endommagée
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Fabricant : Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adresse : Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqui,
shanghai 200000 CN.

Importé en Australie : SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA
STREETEASTWOOD NSW 2122 Australie

Importé aux Etats-Unis : Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166
Anaheim Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

EC

REP

UK

REP

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69, 60329 Frankfurt am Main.

YH CONSULTING LIMITED.

C/0O YH Consulting Limited Office 147, Centurion
House, London Road, Staines-upon-Thames, Surrey,
TW18 4AX
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technique Certificat d'assistance et de garantie électronique
www.vevor.com/support


https://www.vevor.com/support

VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Technisch Ondersteuning en E-garantiecertificaat https://www.vevor.com/support

HORLOGE OPWINDER
GEBRUIKSAANWIJZING

MODELNUMMER: G450VS+

We continue to be committed to provide you tools with competitive price.

"Save Half", "Half Price" or any other similar expressions used by us only represents an
estimate of savings you might benefit from buying certain tools with us compared to the major
top brands and does not necessarily mean to cover all categories of tools offered by us. You

are kindly reminded to verify carefully when you are placing an order with us if you are

actually saving half in comparison with the top major brands.


https://www.vevor.com/support

®
VEVOR Electric Paper Cutter

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

MODELNUMMER: G450VS+

NEED HELP? CONTACT US!

Have product questions? Need technical support? Please feel free to
contact us:

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the
product you received. Please forgive us that we won't inform you again if
there are any technology or software updates on our product.
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AWAARSCHUWING:

Lees deze handleiding zorgvuldig door voordat u het product
gebruikt. Als u dit niet doet, kan dit leiden tot ernstig letsel. BEWAAR
DEZE HANDLEIDING

Waarschuwing: dit type machine mag bedrukt papier snijden of
Alleen boeken of zacht leer. Het is verboden om metalen platen
of andere harde voorwerpen te snijden, omdat dit de kwaliteit
van de machine schaadt.

P>

Verbied kinderen om de machine te bedienen

Houd uw hand onder het mes vandaan

%
&5

Haal het mes niet uit het apparaat en vervoer het niet zonder
bescherming.

Snij geen hand- of splintermateriaal

Moet een stopcontact gebruiken met een aangesloten
aardingsdraad

P® @3®

Opmerking:

Om meer gebruiksinformatie over de Numeriek gestuurde
Papiersnijmachine te hebben, moet u eerst deze specificatie zorgvuldig
lezen. Dit zal u helpen uw werkefficiéntie te verbeteren en de
Eigenschappen van de machine te realiseren, dan zal de machine de
beste snij-effecten hebben. Dit zal ook goed zijn voor het onderhoud van
de machine en kan de levensduur van het onderhoud van de machine
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verlengen, en kan de levensduur van de machine verlengen.

SAFETY CAUTION

1. Open de doos en controleer

Wanneer u de verpakking van de machine opent, moet u eerst de machine
en de relevante accessoires controleren. Neem contact op met de
verkoper of het bedrijf als er schade of tekort is.

eHoofdeenheid één set eMachinechassis één set eSpecificatie één stuk

eGereedschap één set eRubber onder chassis twee stukken eCertificaat

één stuk

oPlak één stuk eSchroef de steel in vier stukken eGarantiebewijs één

stuk

2. Afwikkeling van de machine

€ Open de houten kist, haal de behuizing van de machine eruit en draai
vier M8-schroeven los

op de hoofdmachine;

@ De machinebehuizing moet worden gemonteerd en de schroeven
moeten stevig worden vastgezet;

@ De hoofdeenheid moet correct op de machinebehuizing worden
geplaatst;

& Controleer alle onderdelen van de machine en maak ze schoon;

@ Schakel de stroom in en test.

3. Operationele omgeving

€ De machine moet in een schone werkomgeving worden geplaatst, uit de
buurt van direct zonlicht en wind;

@ De temperatuur van de werkomgeving moet tussen de 10 en 30°C liggen,
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niet hoger dan 32°C.

€ \ochtigheidsniveau van de werkomgeving: 50~80%

@ Sluit de aarddraad correct aan.

4. Speciale tips

@ Houd er rekening mee dat er slechts één professionele operator aan de
machine mag werken;

€ Wanneer u snijdt, moet u de knoppen met beide handen bedienen;

€ Demonteer de veiligheidsafdekking niet;

€ Wanneer u uw handen of andere voorwerpen in het snijgebied plaatst,
moet u eerst de stroom uitschakelen;

€ \Wanneer u het lemmet van een mes vervangt, dient u zich strikt aan de
instructies voor het vervangen van het lemmet te houden;

® Het is niet toegestaan om zelf de interne constructie en het circuit van de
machine opnieuw in te richten.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model G450VS+
Beoordeling(en) AC120V, 60Hz, 500W / AC220-240V, 50Hz, 500W
Maximale snijlengte 450mm
Snijdikte 40mm
Productafmetingen
650*770* 1003,5
(LxBxH) mm
Verpakkingsgrootte
730* 820* 710
(LxBxH) mm
Nettogewicht (kg) 80
Brutogewicht (kg) 120.5




PARTS DESCRIPTION

Upper cover
Blade toolpost
ade

Front cover board

Main control panel Emergency stop switch

Handle

Machine casing Door lock

Rubber under chassis

@ Bedieningspaneel



450V S+ PAPER CUTTER

] RE SET cut

cuT POW ER

(o]
R E BRI [E
éu é}RESET v
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(2] 12] (0]

@ cut Cut button 0 Y Fast return key
® POWER Indicator lamp (7] number-set key
(3 IEEEE Digital display window @ OXK/start key
(4] Fast forward key @® RESET Resetbutton
(5] Adjust key ® CUT  Cutbutton
@ + @ Presserreset ® Reset button for pushing paper

@ + @ Pass paper before cutting  Long press the @ reset button for
pushing paper for 5 seconds to
transform to mectric inch

BASIC OPERATION AND ADJUSTMENT

1. basiswerking
Lees voor gebruik de hierboven beschreven inhoud zorgvuldig door.
Vervolgens kunt u de machine als volgt bedienen.

1-1 Start de machine

@ Steek de stekker in het stopcontact.

@ Zet de beveiligingsschakelaar op 'Aan’
positie.Inschakelen de aan/uit-schakelaar, de
Icd-schermen en de indicatieve bedrading van
mespositielicht, dat betekent elektriciteit
verbinding is normaal.

@ Er verschijnt een indicatie op het
displayvenster. Wanneer het
mesindicatielampje gaat branden, betekent dit
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dat de elektrische voeding correct is aangesloten.
1-2 Papier duwen

€ Duw het papier of boek dat gesneden moet
worden naar de linkerkant en snij het bij met

de meetstrook.Duw knoppen of , de

papierduwer zal vooruitgaan of terugtrekken
naar de vereiste papiersnijpositie.

# De cijfers van de weergave-afmetingen
moeten identiek zijn aan de maatverdeling,
maatverdeling.

@ Druk op de numerieke knop om het cijfer in

OK
te voeren. Druk vervolgens op knop en

het papier zal naar het vereiste papier gaan automatisch de afmetingen
shijden.

Let op;Druk op Houd de snijmaat in de juiste mm/inch-modus .

1-3 Papier snijden

€ Maak u klaar voor het snijden nadat de
shijafmetingen correct zijn ingesteld.

@ LED wordt rood na het indrukken van
de resetknop. Daarna gaat het lampje
voor geeft aan dat de mespositie is
ingeschakeld.

@ Bediening van een
eenrichtingspapierpersreferentie voor bediening paneel .

€ \/olg de bedieningsinstructies voordat u gaat snijden .

@ Als blijkt dat het laatste stuk papier niet is uitgesneden , pas dit dan aan.
naar de methode van het snijmes Aanpassing.
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BASIC ADJUSTMENT

€ Controle en afstelling van de afmetingen

Schakel de elektriciteit uit;

Controleer of er nog andere dingen op de geleidingsstang zitten. Trek de
voorste afdekstrip eruit en controleer de stappenmotor om te zien of de
synchrone poelie en de synchrone riem normaal vastzitten. Pas de
steunchip op de schroef aan en beweeg deze heen en weer totdat de
afmetingen van het digitale display overeenkomen met de afmetingen van
de meetschaal. Vergrendel vervolgens de bovenste kap stevig.

@ Bladverstelling

Schakel de elektriciteit uit;

Demonteer de bevestigingsschroeven aan beide zijden van de bovenkap
en verwijder vervolgens de bovenkap;

Draai de schroeven M6 los, draai de schroeven vast op het lemmet dat
zich op de lemmethouder bevindt en stel de schroeven voor het afstellen
van de lemmetdiepte op de lemmethouder af, totdat het lemmet ongeveer
0,3-0,5 mm in de snijlat snijdt;

Draai de schroeven op de mesdrager vast, plaats de bovenste afdekking
erop en repareer het geheel. Kies een stuk papier om het te proberen. Als
het niet helemaal kan worden gesneden, kunt u het opnieuw aanpassen
volgens de bovenstaande processen.

€ \ervanging van het mes

Draai de gekerfde bevestigingsschroef op de bladhouder los, draai de twee
schroeven met de klok mee en zet ze vervolgens vast en vergrendel ze
stevig;

Open de bovenste klep;

Verwijder de overige bevestigingsschroeven van de bladdrager;

Draai de twee schroeven 180° tegen de klok in en spijker de lade vast.

Draag handschoenen of wikkel het mes in een katoenen doek om krassen
te voorkomen.
Wanneer u het mes installeert, moet u de schroef losdraaien om de
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bladdiepte op de bladhouder aan te passen. Maak daarna schroefstelen en
bevestig de bladhouder. Maak daarna schroefstelen en bevestig deze één
voor één. Pas vervolgens de diepte aan volgens de methode voor het
aanpassen van de snijdiepte. Het slijpen van het mes moet in een
professionele fabriek worden uitgevoerd, om de scherptekwaliteit te
garanderen.

Let op: Om verwondingen te voorkomen, moet u voorzichtiger zijn wanneer
u het mes vervangt.

@ Afstelling van de snijstok

Eén snijstok kan 8 keer gebruikt worden;

Wanneer de snede op de shim te diep is, moet u de messtrip aanpassen of
vervangen;

De snijstok kan met een schroef worden losgemaakt en moet, wanneer hij
teruggezet moet worden, plat op de snijtafel worden gemonteerd.

De snijstok moet naar links leunen;

Let op: Wanneer u de snijlat vervangt, moet u ook het zaagblad zelf
afstellen. Als het zaagblad te diep snijdt, raakt de snijlat gemakkelijk
beschadigd en slijt het zaagblad snel.

Let op: het snijden stopt als er iets zwarts in de infraroodlaser zit of als er
iets in het snijgebied staat.

LUBRICATION AND MAINTENANCE

1. Smering

Elke drie maanden moet u de beugelplaat van de machine openen,
onderdelen controleren, schoonmaken en vastdraaien en smeerolie
gebruiken om onderdelen te smeren. Wanneer u de machine gebruikt,
moet u erop letten dat er geen smeerolie op de draden druppelt. of
elektrische onderdelen. De snelheidsreductiekast moet eenmaal worden
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schoongemaakt en gesmeerd een jaar.

2. Onderhoud

1) Wanneer de machine in werking is, is het verboden om andere
voorwerpen op de machine te leggen. Dit komt omdat het zaagblad tijdens
het snijden beweeqgt.

2) Na het dagelijkse werk moet u de machine afvegen, rommel
verwijderen, het mes in de was zetten en Schakel de stroom uit.

3. Bijgevoegde tekeningen
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Fout Fenomenen Oplossing
1. Controleer de stekker van de
stroombron

Geen weergave van

de stroombron

Indicatielampije is uit

2. Controleer de
hoofdschakelaar

3. De stroombrondraad is bed

Onvolledige snede

Papier kan niet worden
gesneden volledig

1. Het mes schuurt erg

2. De mespositie is te hoog.
Draai de schroef van de afstelling
van het mes. Draai de schroef
van de afsteling van de
mesdiepte op de mesdrager naar
beneden om de mespositie lager
te maken.

Te diep snijden

Snij met het mes de
strook te diep

De mespositie is te laag. Draai de
schroef voor het afstellen van de
bladdiepte op het lemmet omhoog
om de mespositie hoger te
krijgen.

Het papier kan niet

1. Slijp het mes: Gebruik een

volledig worden | wetsteen om het mes te slijpen of
Bot mes i
gesneden of het | vraag een professional
snijden wordt moeilijk | 2. Vervang een nieuw mes
Condensator  van | Het mes werkt
elektrisch motor | langzaam of | Verander condensator
beschadigd krachteloos op en neer
Het gesneden papier
Het papier wor;lt heeft aan één kant een Draai de schroef los, draai hem
niet gelijkmatig | brede kant en aan de . -
vast en gebruik een liniaal om de
gesneden of de |andere kant een
N . . hoek tussen de meetschaal en de
snijmaat is niet | smalle kant, of heeft . .
. ... | papierschuifplaat aan te passen
nauwkeurig een grote afwijking in

de afmetingen

Het mes kan niet

De knop is ongeldig.

1. De sensor is verplaatst of

worden gereset of | Het mes beweegt | beschadigd.
werkt continu op en | omhoog en omlaag | 2. Het hoofdpaneel van het
neer zonder te stoppen circuit is beschadigd
Het venster kan niet
1. Controleer stappenmotor,
worden . . .
weergegeven of Aan/uit-knoppen zijn driver
ongeldig 2. Controleer of het circuit op het
verkeerd worden s
moederbord beschadigd is.
weergegeven of
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verkeerd worden
weergegeven of kan

niet worden
nagelezen

Het Controleer het displaybord, het
Digitaal  gestuurd moederbord van de elektrische

circuit beschadigd

papier-duwgedeelte
kan niet werken

apparatuur en de
circuitonderdelen

. . Het slot van de | 1. Controleer de weekmotor,
Indien niet kan . .
worden esneden voorklep is | driver
9 ontgrendeld of | 2. 2. Controleer of het circuit van
(alleen voor . : .
coverseries) voorklep dosis niet | de hoofdstroom bord is goed
goed bedekken bedekt
Het platform heeft
andere dingen en 1. Controleer of de
een alarm (alleen | Knop is niet | veiligheids-IR-meter goed is

voor de
veiligheidsmeterseri
e)

beschikbaar

2. Controleer of het moederbord
beschadigd is

-13-




Fabrikant: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adres: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Teknisk Support och e-garanticertifikat https://www.vevor.com/support

TITTA PA WINDER
ANVANDARMANUAL

MODELLNR: G450VS+

We continue to be committed to provide you tools with competitive price.

"Save Half", "Half Price" or any other similar expressions used by us only represents an
estimate of savings you might benefit from buying certain tools with us compared to the major
top brands and does not necessarily mean to cover all categories of tools offered by us. You

are kindly reminded to verify carefully when you are placing an order with us if you are

actually saving half in comparison with the top major brands.


https://www.vevor.com/support

®
VEVOR Electric Paper Cutter

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

MODELLNR: G450VS+

NEED HELP? CONTACT US!

Have product questions? Need technical support? Please feel free to
contact us:

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the
product you received. Please forgive us that we won't inform you again if
there are any technology or software updates on our product.
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AVARNING:

Las denna bruksanvisning noggrant innan du anvander produkten.
Underlatenhet att gora det kan leda till allvarliga skador. SPARA
DENNA MANUAL

Varning: den har typen av maskin ar tillaten att skara tryckt
papper eller

endast bdcker eller mjukt Iader. Det ar forbjudet att skara av
metallplatar eller andra harda foremal som skadar maskinens kvalitet.

P>

Forbjud barn att anvdnda maskinen

Hall handen fran undersidan av bladet

%
&5

Ta inte ut eller transportera bladet utan skydd

Skar inte i hander eller splintiga material

Maste anvanda uttag med jordkabel ansluten

POR@O®

Notera:

For att f& mer anvandningsinformation om den numeriskt styrda
pappersskarmaskinen, maste du lasa denna specifikation noggrant forst.
Detta hjalper dig att forbattra din arbetseffektivitet och inse maskinens
egenskaper, da kommer maskinen att ha de basta skareffekterna. Detta
kommer ocksa att vara bra for underhallet av maskinen och kan férlanga
livslangden for underhallet av maskinen och kan férlanga maskinens
livslangd.



SAFETY CAUTION

1. Oppna rutan och kontrollera

Nar du 6ppnar maskinens férpackning bor du férst kontrollera maskinen
och relevanta tillbehér. Kontakta séljaren eller féretaget om det finns nagon
skada eller brist.

eHuvudenhet ett set eMaskinchassi ett set eSpecifikation i ett stycke

eVerktyg ett set eGummi under chassi tva delar eCertifikat ett stycke

oStick en bit eSkruva skaft fyra delar eGarantikvitto ett stycke

2. Avrakning av maskinen

& Oppna traladan, ta ut maskinholjet och lossa fyra M8-skruvar

pa huvudmaskinen;

€ Maskinens hdlje maste monteras och skruvarna ska fastas ordentligt;
€ Huvudenheten ska placeras korrekt pa maskinens holje;

@ Kontrollera alla delar av maskinen och rengér dem;

@ Sla pa strommen och testa.

3. Driftmiljo

€ Maskinen bor placeras i en ren arbetsmiljo, halls borta fran direkt solljus
och vind;

€ Temperaturen i driftmiljén halla 10 ~ 30 C, kan inte hégre an 32 C;
@ Luftfuktighetsniva i driftmiljon: 50~80%

@ Anslut jordledningen korrekt.

4. Sarskilda tips

4 Kom ihag att endast en professionell operator far arbeta pa maskinen;
@ Nar du klipper, bér du anvanda knapparna med bada handerna;

@ Ta inte isar sakerhetsskyddet;

@ Nar du stoppar in handerna eller andra saker i skaromradet maste du
férst bryta strommen;

@ Nar du byter knivblad bér du strikt folja instruktionerna for bladbyte;

@ Du far inte utrusta maskinens inre konstruktion och krets sjalv.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

Modell G450VS+
Betyg(er) AC120V, 60Hz, 500W / AC220-240V, 50Hz, 500W
Max klipplangd 450 mm
Skartjocklek 40 mm
Produktens matt
650*770*1003,5
(LxBxH) > mm
Forpackningsstorlek
730* 820* 710
(LxBxH) mm
Nettovikt (kg) 80
Bruttovikt (kg) 120,5

PARTS DESCRIPTION




Upper cover
Blade toolpost

—_— Blade
Infrared safety. —— Front cover board

Main control panel Emergency stop switch

Handle

Machine casing Door lock

Rubber under chassis

& Mandverpanel

450V S+ PAPER CUTTER

CcuT POW ER RE SET CcuT
;:E é}RESET =u
o o | o
(2] ®
@ cut Cut button 0 Y Fast return key
® POWER Indicator lamp (7] number-set key
(3] Digital display window @ OXK/start key
(4) Fast forward key ® RESET Resetbutton
(5] Adjust key ® CUT  Cutbutton
@ + @ Presserreset @ Reset button for pushing paper

@ + @ Pass paper before cutting  Long press the @ reset button for
pushing paper for 5 seconds to
transform to mectric inch

BASIC OPERATION AND ADJUSTMENT
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1. grundlaggande operation
Innan du anvander den, vanligen granska innehallet som beskrivs innan
noggrant. Sedan kan du anvanda maskinen enligt nedan.

1-1 Starta maskinen

€ Satt i stickkontakten i uttaget.

@ Vrid skyddsomkopplaren till 'Pa’ lage. Sla
pa strombrytaren, LCD-skarmen och
vagledande ledning av knivpositionsljus, det
betyder el anslutningen ar normal.

# Indikation visas pa displayfonstret. Nar
knivindikeringslampan tands betyder det att
strdmmen ar korrekt ansluten.

1-2 Papperstryckning

€ Skjut papper eller bok som ska klippas till
vanster sida och trimma med matremsan.

Tryck knappar eIIer , kommer

pappersskjutaren att flyttas fram eller dra dig
tillbaka till dGnskat pappersklippningslage.

# Visningsdimensionssiffrorna ska vara
identiska med matgradueringsdimension.

€ Tryck pa den numeriska knappen for att
mata in siffran. Tryck sedan pa knapp

och papperet flyttas till dnskat papper

skardimension automatiskt.

Obs; Tryck Hall den i sk&rméttet &r korrekt mm/tum-lage .

1-3 Klipppapper



€ Gor dig redo for skarning efter att
skarmattet ar korrekt justerat.

@ LED blir rod efter att ha tryckt pa
aterstallningsknappen. Sedan lyser for
indikerar att knivpositionen ar pa.

@ Drift av envags papperspressreferens
for drift panel .

@ Folj driften fore kapning .

€ Om det upptacks att den sista pappersbiten inte ar isar , vanligen
justera efter till metoden for skarkniv Justering.

BASIC ADJUSTMENT

€ Mattkontroll och justering

Bryt strdbmmen;

Kontrollera om det finns nagra andra saker pa styrstangen; Dra ut den
frAmre tdckremsan och kontrollera stegmotorn, for att se om den synkrona
remskivan och din synkronrem ar fixerade normalt; Justera stddspanan pa
skruven, sa kan du flytta den fram och tillbaka tills digitala displayens
dimension matchar skalmattet, las sedan den dvre luckan ordentligt;

@ Bladjustering

Bryt strdbmmen;

Ta isar fastskruvarna pa bada sidor av den 6vre luckan och ta sedan bort
den dvre luckan;

Lossa skruvarna M6, fast skruvarna pa bladet som sitter pa bladhéallaren,
och justera skruvarna for justerbladets djup pa bladhallaren, tills bladet
skar till en skarstav pa cirka 0,3-0,5 mm;

Dra at skruvarna pa bladhallaren, satt pa det dvre locket, fixa sedan ;Valj
ett papper for att prova. Om det inte gar att skara helt. du kan justera om
enligt processerna ovan.

€ Bladbyte

Lossa den skarade fastskruven pé bladhallaren, vrid de tva skruvarna
medurs och fast sedan och las fast ordentligt;

Oppna den 8vre luckan;



Ta bort andra fastskruvar pa bladhallaren;
Vrid de tva skruvarna moturs 180° och fast sedan ut laddningen. Bar

handskar eller anvand bomulistyg for att linda in bladet fér att undvika
repor;

Nar du installerar bladet, bor du lossa skruven for att justera bladdjupet pa
bladhallaren. Efter det, gor skruvskaft och fixera bladhallaren. Efter det, gor
skruvskaft, och fixera en efter en, justera sedan enligt metoden for
justering av skardjup; Skarpning av knivar maste goras i en professionell
fabrik for att sdkerstalla den skarpta kvaliteten.

Obs: For att undvika skador maste du vara mer forsiktig nar du byter blad.
€ Justering av skarpinnen

En skarpinne kan anvandas 8 ganger;

Nar snedstrecket pa mellanlagget ar for djupt bér du justera eller byta
knivremsa;

Skarpinnen kan tas ut med skruv och ska monteras plant pa skarbordet nar
den behdver stéllas tillbaka.

Skarpinnen ska luta at vanster sida;

Obs: Nar skarpinnen byts maste sjalva bladet ocksa justeras. Om bladet
skar for djupt kommer skarpinnen Iatt att skadas och bladet nots snabbt.
Obs: skarningen kommer att stoppas om nagot svart pa den infraréda
lasern eller om det finns nagot i skaromradet.

LUBRICATION AND MAINTENANCE

1. Smoérjning

Var tredje manad bér du 6ppna stagplattan pa maskinens stagplatta,
kontrollera, rengOra och dra at delar och anvanda smoérjolja fér att smérja
delar. Nar du bearbetar bér du vara noga med att undvika att smarjolja
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droppar pa ledningarna eller elektriska delar. Hastighetsreduktionsladan
behdver rengdras och smérjas en gang per ar.

2. Underhall

1) Nar maskinen arbetar ar andra féremal forbjudna att satta pa maskinen.
Eftersom bladet vid kapning.

2) Efter vardagsarbete bor du torka av maskinen, ta bort skrap, vaxa
bladet och bryta strommen.

3. Bifogade ritningar
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Fel Fenomen Losning
1. Kontrollera stromkallans
. I .. | kontakt
Ingen stromkalla | Indikeringslampan ar
display slackt 2. Kontrollera
huvudstrémbrytaren
3. Strémkallans ledning ar sang
1. Bladet sliter illa
2. Knivens position ar fér hdg.
Ofullstéandig Papper kan inte skdras | Vrid skruven pa justeringsbladet
skarning helt Vrid skruven for justeringsbladets

djup pa bladhallaren nedat for att
gOra knivens position lagre.

For djup skarning

Skar pa kniven remsa
det for djupt

Knivens position ar for lag. Vrid
skruven for att justera bladdjupet
pa bladet uppat for att fa knivens
position hogre.

Papper kan inte skaras
helt eller sa blir det
svart

1. Slipa bladet: Anvand bryne for
att slipa eller frdga en
professionell

2. Byt ett nytt blad

Trakigt blad
Kondensator av
elektrisk motor
skadad

Kniven arbetar
langsamt eller
maktlést upp och ner

Byt kondensator

Pappersskarningen
ar inte jdmn eller
skarstorleken ar inte
korrekt

Det skurna papperet
har ena sidan bred och
den andra sidan smal,
eller har stora
dimensionsavvikelser

Lossa skruven och anvand en
linjal for att justera vinkeln mellan
matskalan och
papperstryckplattan

Kniven kan inte
aterstallas eller
arbetar upp och ner
kontinuerligt

Knappen ar ogiltig.
Bladet fungerar upp
och ner utan att stanna

1. Sensorn ar forskjuten eller
skadad.
2. Kretshuvudpanelen ar skadad

Foénstret kan inte
visa eller visa fel
eller visa fel eller
kan inte
korrekturlasa

Strémknappar ar
ogiltig

1. Kontrollera stegmotor, forare
2. Kontrollera om huvudkortets
krets ar skadad.

Digitalt styrd krets
skadad

Den papperstryckande
delen kan inte fungera

Kontrollera  displaykortet, den
elektriska utrustningens
huvudkort och kretsdelar

Om det inte gar att
klippa (endast for

Framre luckans las ar
olast eller framre lucka

1. Kontrollera blétningsmotor,
forare

-1 -




omslagsserier) dosen inte tacker bra 2. 2. Kontrollera om
huvudkretsen bradet téacker val

Plattformen har 1. Kontrollera om

andra saker och | Knappen ar inte | IR-sakerhetsmataren ar bra

larm (endast for | tillganglig 2. Kontrollera om huvudkortet ar

sakerhetsmatserier) skadat
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Tillverkare: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Adress: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
shanghai 200000 CN.

Importerad till AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD
NSW 2122 Australien

Importerad till USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

E-CrossStu GmbH
EC REP Mainzer Landstr.69, 60329 Frankfurt am Main.

YH CONSULTING LIMITED.

C/0O YH Consulting Limited Office 147, Centurion
House, London Road, Staines-upon-Thames, Surrey,
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Teknisk Support och e-garanticertifikat
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https://www.vevor.com/support

VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Tecnico Supporto e certificato di garanzia elettronica
https://www.vevor.com/support

CARICATORE PER OROLOGI
MANUALE D' USO

MODELLO NUMERO: G450VS+

We continue to be committed to provide you tools with competitive price.

"Save Half", "Half Price" or any other similar expressions used by us only represents an
estimate of savings you might benefit from buying certain tools with us compared to the major
top brands and does not necessarily mean to cover all categories of tools offered by us. You

are kindly reminded to verify carefully when you are placing an order with us if you are

actually saving half in comparison with the top major brands.


https://www.vevor.com/support

®
VEVOR Electric Paper Cutter

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

MODELLO NUMERO: G450VS+

NEED HELP? CONTACT US!

Have product questions? Need technical support? Please feel free to
contact us:

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the
product you received. Please forgive us that we won't inform you again if
there are any technology or software updates on our product.
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AAWERTIMENTO:

Si prega di leggere attentamente questo manuale prima di utilizzare il
prodotto. La mancata osservanza di questa precauzione potrebbe
causare gravi lesioni. CONSERVARE QUESTO MANUALE
Attenzione: questo tipo di macchina & autorizzata a tagliare carta
stampata o
solo libri o pelli morbide. E vietato tagliare fogli di metallo o altri

oggetti duri che possano danneggiare la qualita della macchina.

‘ Vietare ai bambini di utilizzare la macchina
‘ Tenere la mano lontana da sotto la lama

Non estrarre o trasportare la lama senza protezione

‘ Non tagliare le mani o materiali scheggiati
‘ E necessario utilizzare una presa con filo di terra collegato

Nota:

Per avere maggiori informazioni sull'utilizzo della macchina tagliacarta a
controllo numerico, &€ necessario leggere attentamente questa specifica
prima. Cio ti aiutera a migliorare la tua efficienza lavorativa e a realizzare le
proprieta della macchina, quindi la macchina avra i migliori effetti di taglio.
Cio sara utile anche per la manutenzione della macchina e puo prolungare
la durata di vita della manutenzione della macchina e pud prolungare la
durata di vita della macchina.

@

P>@



SAFETY CAUTION

1. Apri la scatola e controlla

Quando apri la confezione della macchina, per prima cosa dovresti
controllare la macchina e gli accessori pertinenti. Contatta il venditore o
I'azienda se ci sono danni o carenze.

eUnita principale un set eTelaio macchina un set eSpecifiche un pezzo

eStrumenti un set eGomma sotto il telaio due pezzi eCertificato un

pezzo

eBastone un pezzo eStelo a vite quattro pezzi eRicevuta di garanzia un

pezzo

2. Stabilimento della macchina

@ Aprire la cassa di legno, estrarre l'involucro della macchina e svitare le
quattro viti M8

sulla macchina principale;

# La carcassa della macchina deve essere assemblata e le viti devono
essere fissate saldamente;

@ L'unita principale deve essere posizionata correttamente sulla custodia
della macchina;

@ Controllare tutte le parti della macchina e pulirle;

@ Accendere l'alimentazione ed effettuare il test.

3. Ambiente operativo

€ La macchina deve essere posizionata in un ambiente di lavoro pulito, al
riparo dalla luce solare diretta e dal vento;

& La temperatura dell'ambiente operativo deve essere compresa tra 10 e
30 °C, non pu0 superare i 32 C;

@ Livello di umidita dell'ambiente operativo: 50~80%

@ Collegare correttamente il filo di terra.
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4. Suggerimenti speciali

@ Ricordare che sulla macchina pud lavorare solo un operatore
professionista;

€ Quando si taglia, si dovrebbero azionare i pulsanti con entrambe le
mani;

€ Si prega di non smontare la copertura di sicurezza;

€ Quando si inseriscono le mani o altri oggetti nell'area di taglio, &
necessario innanzitutto interrompere l'alimentazione;

€ Quando si sostituiscono le lame dei coltelli, & necessario attenersi
scrupolosamente alle istruzioni per la sostituzione delle lame;

€ Non & consentito riadattare autonomamente la struttura interna e il
circuito della macchina.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Modello Modello G450VS+
Valutazione(i) AC120V, 60Hz, 500W / AC220-240V, 50Hz, 500W
Lunghezza massima 450mm
di taglio
Spessore di taglio 40mm
Dimensioni del
prodotto

(Lunghezza x 650*770*1003,5 millimetri

Larghezza x Altezza)

Dimensioni
dell'imballaggio

730* 820" 710mm
(Lunghezza x
Larghezza x Altezza)
Peso netto (kg) 80
Peso lordo (kg) 120,5




PARTS DESCRIPTION

Upper cover
Blade toolpost

ade
Front cover board

Main control panel Emergency stop switch

Handle

Machine casing Door lock

Rubber under chassis

@ Pannello operativo



450V S+ PAPER CUTTER

cut POW ER [ RE SET cuT
(]
R EERE
éu é}RESET v
o o o @
(2] ® ®
@ cut Cut button 0 Y Fast return key
® POWER Indicator lamp (7] number-set key
(3 IEEEE Digital display window @ OXK/start key
(4) Fast forward key @® RESET Resetbutton
(5] Adjust key ® CUT  Cutbutton
@ + ©® DPresserreset @ Reset button for pushing paper
P g pap

@ + @ Pass paper before cutting  Long press the @ reset button for
pushing paper for 5 seconds to
transform to mectric inch

BASIC OPERATION AND ADJUSTMENT

1. funzionamento di base
Prima di utilizzare la macchina, leggere attentamente i contenuti descritti in
precedenza. Dopodiché & possibile utilizzarla come indicato di seguito.

)

1-1 Avviare la macchina

@ Inserire la spina di alimentazione nella
presa.

@ Portare l'interruttore di protezione su "On"
posizione.Accendi l'interruttore di
alimentazione, i display a cristalli liquidi e gli
indicatori cablaggio della luce di posizione del
coltello, cioé elettricita la connessione &
normale.

®L'indicazione appare sul display: quando la
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spia luminosa del coltello si accende, significa che I'alimentazione elettrica
e correttamente collegata.

1-2 Spinta della carta

@ Spingere la carta o il libro da tagliare sul
lato sinistro rifilandolo con la striscia di

calibro.Spingere pulsanti O , il

dispositivo di spinta della carta avanzera o
tornare alla posizione richiesta per il taglio
della carta.

@ Le cifre delle dimensioni del display devono
essere identiche a quelle dimensione della
graduazione del calibro.

@ Premere il pulsante numerico per
immettere il valore numerico. Quindi premere

oK) . . o
pulsante e il documento verra spostato sul documento richiesto

dimensione di taglio automaticamente.

Nota;Premerel™) Mantenerlo nella dimensione di taglio corretta in

modalitda mm/pollici .

1-3 Taglio della carta

€ Dopo aver regolato correttamente la
dimensione di taglio, prepararsi al taglio.
€1l LED diventa rosso dopo aver
premuto il pulsante di reset. Quindi la
luce per indica che la posizione del
coltello é attiva.

€ Funzionamento della pressa per carta
monodirezionale riferimento per il funzionamento pannello .
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€ Seguire le operazioni prima del taglio .
@ Se siriscontra che l'ultimo pezzo di carta non € tagliato , si prega di
regolarlo di conseguenza al metodo del coltello da taglio Regolazione.

BASIC ADJUSTMENT

€ Controllo e regolazione delle dimensioni

Tagliare la corrente elettrica;

Controllare se ci sono altre cose sulla barra di guida; estrarre la striscia di
copertura anteriore e controllare il motore passo-passo per vedere se la
puleggia sincrona e la cinghia sincrona sono fissate normalmente; regolare
il chip di supporto sulla vite e spostarlo avanti e indietro finché le
dimensioni del display digitale non corrispondono alle dimensioni della
scala di misurazione, quindi bloccare saldamente il coperchio superiore;
€ Regolazione della lama

Togliere la corrente elettrica;

Smontare le viti di fissaggio su entrambi i lati del coperchio superiore,
quindi rimuovere il coperchio superiore;

Allentare le viti M6, fissare le viti sulla lama che si trova sul supporto lama
e regolare le viti di regolazione della profondita della lama sul supporto
lama, finché la lama non taglia il bastoncino di circa 0,3-0,5 mm;
Stringere le viti sul supporto della lama, mettere il coperchio superiore,
quindi fissare; scegliere un pezzo di carta per fare una prova. Se non si
riesce a tagliare completamente, & possibile riaggiustare secondo i
processi sopra indicati.

€ Sostituzione della lama

Allentare la vite di fissaggio dentellata sul supporto della lama, ruotare le
due viti in senso orario, quindi fissare e bloccare saldamente;

Aprire il coperchio superiore;

Togliere le altre viti di fissaggio dal supporto della lama;

Ruotare le due viti in senso antiorario di 180°, quindi fissare la lama.

Indossare guanti o utilizzare un panno di cotone per avvolgere la lama per
evitare graffi;



Quando si installa la lama, &€ necessario allentare la vite per regolare la
profondita della lama sul supporto della lama, quindi realizzare i perni delle
viti e fissare il supporto della lama. Dopodiché, realizzare i perni delle viti e
fissarli uno per uno, quindi regolare in base al metodo di regolazione della
profondita di taglio; I'affilatura della lama deve essere eseguita in una
fabbrica professionale, in modo da garantire la qualita dell'affilatura.

Nota: per evitare lesioni, &€ necessario prestare maggiore attenzione
quando si sostituisce la lama.

€ Regolazione del bastone di taglio

Un bastoncino da taglio pud essere utilizzato 8 volte;

Se il taglio sulla zeppa é troppo profondo, & necessario regolare o
sostituire la striscia del coltello;

Il bastone da taglio pu® essere rimosso tramite vite e, quando & necessario
riposizionarlo, deve essere rimontato in piano sul tavolo da taglio.

Il bastoncino da taglio dovrebbe inclinarsi verso il lato sinistro;

Nota: quando si sostituisce il bastoncino da taglio, & necessario regolare
anche la lama stessa. Se la lama taglia troppo in profondita, il bastoncino
da taglio si danneggera facilmente e la lama si abradera rapidamente.
Nota: il taglio verra interrotto se qualcosa oscura il laser a infrarossi o se
c'e qualcosa nella zona di taglio.

LUBRICATION AND MAINTENANCE

1. Lubrificazione

Ogni tre mesi, dovresti aprire la piastra di rinforzo della piastra di rinforzo
della macchina, controllare, pulire e stringere le parti e usare olio
lubrificante per lubrificare le parti. Quando lavori alla macchina, dovresti
fare attenzione a evitare che I'olio lubrificante goccioli sui fili o parti
elettriche. La scatola di riduzione della velocita deve essere pulita e
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lubrificata una volta un anno.

2. Manutenzione

1) Quando la macchina & in funzione, & vietato appoggiare altri oggetti
sulla macchina, perché la lama durante il taglio...

2) Dopo il lavoro quotidiano, dovresti pulire la macchina, rimuovere i detriti,
cerare la lama e togliere la corrente.

3. Disegni allegati
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Errore Fenomeni Soluzione
1. Controllare la spina della fonte
Nessuna di alimentazione
visualizzazione La luce di | 2. Controllare l'interruttore
della fonte di | segnalazione € spenta | principale
alimentazione 3. I filo della fonte di

alimentazione ¢ il letto

Taglio incompleto

La carta
essere
completamente

non puod
tagliata

1. Lalama si abrade molto

2. La posizione della lama é&
troppo alta. Ruotare la vite di
regolazione della lama Ruotare la
vite  di regolazione  della
profondita della lama sul supporto
della lama verso il basso per
abbassare la posizione della
lama.

Il taglio sul coltello lo

La posizione della lama & troppo
bassa. Ruotare verso l'alto la vite

Taglio troppo spoglia  troppo in | di regolazione della profondita
profondo . o
profondita della lama per alzare la posizione
della lama.
La carta non pud | 1. Affilare la lama: utilizzare una
essere tagliata | pietra per affilare o chiedere a un

Lama smussata

completamente o |l
taglio diventa difficile

professionista
2. Cambia una nuova lama

Condensatore di
elettrico motore
danneggiato

Il coltello si muove su
e giu lentamente o
senza potenza

Cambiare il condensatore

Il taglio della carta
non & uniforme o la
dimensione del

La carta tagliata ha un
lato largo e l'altro lato
stretto, oppure
presenta una grande

Allentare la vite di serraggio e
utilizzare un righello per regolare
langolo tra la scala di
misurazione e la piastra di spinta

taglio non & precisa | deviazione nelle
. oo della carta
dimensioni
Il coltello non pud | Il pulsante non & | 1. Il sensore & spostato o
essere ripristinato o | valido. La lama | danneggiato.
funziona su e giu | funziona su e giu | 2. Il pannello principale del
continuamente senza fermarsi circuito & danneggiato
La finestra non puo . . | 1. Controllare il motore
. . I pulsanti di o
essere Vvisualizzata . passo-passo, il driver
o . .| accensione sono S
0 & visualizzata in . 2. Controllare se il circuito della
non valido

modo errato o €

scheda madre & danneggiato.
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visualizzata in modo
errato o non &
possibile

correggere le bozze

Circuito controllato
digitalmente
danneggiato

La parte che spinge la
carta non puo
funzionare

Controllare la  scheda di
visualizzazione, la scheda
principale dell'apparecchiatura
elettrica e le parti del circuito

Se non €& possibile
tagliare (solo per la
serie di copertine)

Il blocco del coperchio
anteriore & sbloccato o
copertina anteriore la
dose non copre bene

1. Controllare il motore di
macerazione, il driver

2. 2. Controllare se il circuito
principale la tavola & ben coperta

La piattaforma ha
altre cose e un
allarme (solo per la
serie di indicatori di
sicurezza)

I pulsante non é&

disponibile

1. Controllare se il misuratore IR
di sicurezza & buono
2. Controllare se la
madre & danneggiata

scheda
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Tecnico Supporto e certificato di garanzia elettronica
www.vevor.com/support


https://www.vevor.com/support

VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Técnico Certificado de soporte y garantia electrénica
https://www.vevor.com/support

ENROLLADOR DE RELOJES
MANUAL DEL USUARIO

N.° DE MODELO: G450VS+

We continue to be committed to provide you tools with competitive price.

"Save Half", "Half Price" or any other similar expressions used by us only represents an
estimate of savings you might benefit from buying certain tools with us compared to the major
top brands and does not necessarily mean to cover all categories of tools offered by us. You

are kindly reminded to verify carefully when you are placing an order with us if you are

actually saving half in comparison with the top major brands.


https://www.vevor.com/support

®
VEVOR Electric Paper Cutter

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

N.° DE MODELO: G450VS+

NEED HELP? CONTACT US!

Have product questions? Need technical support? Please feel free to
contact us:

Technical Support and E-Warranty Certificate
www.vevor.com/support

This is the original instruction, please read all manual instructions
carefully before operating. VEVOR reserves a clear interpretation of our
user manual. The appearance of the product shall be subject to the
product you received. Please forgive us that we won't inform you again if
there are any technology or software updates on our product.
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A ADVERTENCIA:

Lea atentamente este manual antes de utilizar el producto. De lo
contrario, podria sufrir lesiones graves. GUARDE ESTE MANUAL
Advertencia: este tipo de maquina esta permitida para cortar
papel impreso o
Solamente libros o cueros suaves. Esta prohibido cortar hojas

de metal u otros objetos duros que puedan danar la calidad de la maquina.

‘ Prohibir a los nifios operar la maquina.
‘ Mantenga la mano alejada de la parte inferior de la cuchilla.

No extraiga ni transporte la cuchilla sin proteccion.

‘ No corte las manos ni utilice materiales astillados.
‘ Debe utilizar un enchufe con cable de tierra conectado

Nota:

Para obtener mas informacién sobre el uso de la maquina cortadora de
papel de control numérico, primero debe leer atentamente esta
especificacion. Esto le ayudara a mejorar su eficiencia de trabajo y a
comprender las propiedades de la maquina, de modo que la maquina
tenga los mejores efectos de corte. Esto también sera bueno para el
mantenimiento de la maquina y puede prolongar la vida util del
mantenimiento de la maquina, y puede prolongar la vida util de la maquina.

@

P>@



SAFETY CAUTION

1. Abra la caja y verifique

Al abrir el paquete de la maquina, primero debe verificar la maquina y los
accesorios correspondientes. Comuniquese con el vendedor o la empresa
si hay algun dafo o falta algun articulo.

eUnidad principal, un juego eChasis de la maquina, un juego e

Especificacion, una pieza

eUn juego de herramientas eDos piezas de goma debajo del chasis e

Certificado, una pieza

ePalo de una pieza eVastago de tornillo de cuatro piezas eRecibo de

garantia de una pieza

2. Asentamiento de la maquina

# Abra la caja de madera, saque la carcasa de la maquina y quite los
cuatro tornillos M8.

en la maquina principal,

#La carcasa de la maquina debe ensamblarse y los tornillos deben fijarse
firmemente;

#La unidad principal debe colocarse correctamente en la carcasa de la
maquina;

@ Revise todas las partes de la maquina y limpielas;

@ Encienda el dispositivo y realice la prueba.

3. Entorno operativo

€ La maquina debe colocarse en un entorno de trabajo limpio, mantenerla
alejada de la luz solar directa y del viento;

@ La temperatura del entorno operativo se mantiene entre 10 y 30 C y no
puede superar los 32 C.




@ Nivel de humedad del entorno operativo: 50 ~ 80 %

€ Conecte el cable de tierra correctamente.

4. Consejos especiales

€ Recuerde que solo un operador profesional puede trabajar en la
maquina;

@ Al cortar, debe operar los botones con ambas manos;

€4 No desmonte la cubierta de seguridad;

€ Cuando coloque las manos u otras cosas en el area de corte, primero
debe cortar la energia;

@ Al cambiar las hojas de un cuchillo, debe seguir estrictamente las
instrucciones de cambio de hoja;

@ No esta permitido reequipar la construccion interna y el circuito de la
maquina por si mismo.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Modelo G450VS+
Calificacion(es) CA 120V, 60 Hz, 500 W / CA 220-240 V, 50 Hz,
500 W
Longitud maxima de 450 mm
corte
Espesor de corte 40 mm
Dimensiones del
producto 650*770*1003,5 milimetros
(Largo x Ancho x
Alto)
Tamafio del embalaje
(Largo x Ancho x 730*820*710mm
Alto)
Peso neto (kg) 80
Peso bruto (kg) 120,5




PARTS DESCRIPTION

Upper cover
Blade toolpost

Blade
Front cover board

Main control panel Emergency stop switch

Handle

Machine casing Door lock

Rubber under chassis

@ Panel de operacion
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@ + @ Presserreset ® Reset button for pushing paper

@ + @ Pass paper before cutting  Long press the @ reset button for
pushing paper for 5 seconds to
transform to mectric inch

BASIC OPERATION AND ADJUSTMENT

1. Operacion basica
Antes de operar, revise atentamente el contenido descrito anteriormente.
Luego podra operar la maquina como se indica a continuacion.

1-1 Poner en marcha la maquina

@ Inserte el enchufe de alimentacion en la
toma de corriente.

@ Gire el interruptor de proteccion a 'On'
Posicién.Encender El interruptor de
encendido, las pantallas de cristal liquido y
los indicadores Cableado de la luz de
posicién del cuchillo, es decir, electricidad. La
conexion es normal.

# La indicacion aparece en la ventana de
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visualizacién. Cuando la luz indicadora de la cuchilla se enciende, significa
que la energia eléctrica esta conectada correctamente.

1-2 Empujando papel

¥ Empuje el papel o libro que se va a cortar
hacia el lado izquierdo recortando con la tira

calibradora.Empuje botones o , el

empujador de papel avanzara o Retirarse a la
posiciéon de corte de papel requerida.

@ Los digitos de la dimension de la pantalla
deben ser idénticos a los dimensién de
graduacion del calibre.

@ Presione el botén numérico para ingresar el

. . . |OK
numero. Luego presione boton y el

documento se movera al documento requerido dimensién de corte
automaticamente.

Nota;Presionel™*2 Manténgalo en la dimension de corte en el modo

mm/pulgadas correcto .

1-3 Cortar papel

@ Preparese para cortar después de que
la dimensién de corte esté ajustada
correctamente.

€ El LED se vuelve rojo después de
presionar el botdn de reinicio. Luego, la
luz indicando que la posicion del cuchillo
esta activada.

€ Funcionamiento de la prensa de papel unidireccional referencia para
operacion panel .




# Siga las instrucciones de operacién antes de cortar .
€ Si se descubre que la ultima hoja de papel no esta cortada , ajustela de
acuerdo con al método de corte con cuchillo Ajuste.

BASIC ADJUSTMENT

4 Comprobacion y ajuste de dimensiones

Cortar la energia eléctrica;

Compruebe si hay otras cosas en la varilla guia; saque la tira de cubierta
frontal y verifique el motor paso a paso para ver si la polea sincronica y la
correa sincrénica estan fijadas normalmente; ajuste el chip de soporte en
el tornillo y puede moverlo hacia adelante y hacia atras hasta que la
dimensién de la pantalla digital coincida con la dimension de la escala de
medicion, luego bloquee la cubierta superior firmemente;

@ Ajuste de la cuchilla

Cortar la energia eléctrica;

Desmonte los tornillos de retencion en ambos lados de la cubierta superior
y luego retire la cubierta superior;

Afloje los tornillos M6 que fijan los tornillos de la cuchilla que esta en el
portacuchilla, y ajuste los tornillos de ajuste de la profundidad de la cuchilla
en el portacuchilla, hasta que la cuchilla corte la barra de corte
aproximadamente 0,3-0,5 mm;

Apriete los tornillos en el portacuchillas, coloque la cubierta superior y
luego fijela. Elija una hoja de papel para probar. Si no puede cortarla
completamente, puede reajustarla de acuerdo con los procesos anteriores.
¢ Reemplazo de cuchillas

Afloje el tornillo de fijacion con muescas en el portacuchillas, gire los dos
tornillos en el sentido de las agujas del reloj y luego fijelos y bloquéelos
firmemente;

Abra la cubierta superior;

Retire los demas tornillos de fijacion del porta cuchillas;

Gire los dos tornillos 180° en sentido antihorario y luego saque la hoja.

Use guantes o un pafio de algodén para envolver la hoja y evitar que se
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raye.
Al instalar la cuchilla, debe aflojar el tornillo para ajustar la profundidad de
la cuchilla en el portador de la cuchilla. Después de eso, haga los vastagos
de los tornillos y fije el portador de la cuchilla. Después de eso, haga los
vastagos de los tornillos y fijelos uno por uno, luego ajuste de acuerdo con
el método de ajuste de profundidad de corte; El afilado de la cuchilla debe
realizarse en una fabrica profesional, para garantizar la calidad del afilado.
Nota: Para evitar lesiones, debes tener mas cuidado al cambiar la cuchilla.
@ Ajuste de la barra de corte

Un palo de corte se puede utilizar 8 veces;

Cuando el corte en la cufia es demasiado profundo, debe ajustar o
cambiar la tira de la cuchilla;

La barra de corte se puede sacar con un tornillo y se debe volver a montar
en la mesa de corte de forma plana cuando sea necesario volver a
colocarla.

El palo de corte debe inclinarse hacia el lado izquierdo;

Nota: Cuando se cambia la barra de corte, también es necesario ajustar la
cuchilla. Si la cuchilla corta demasiado profundo, la barra de corte se
dafara facilmente y la cuchilla se desgastara rapidamente.

Nota: el corte se detendra si algo toca el Iaser infrarrojo o hay algo en el
area de corte.

LUBRICATION AND MAINTENANCE

1. Lubricacion

Cada tres meses, debe abrir la placa de soporte de la maquina, verificar,
limpiar y apretar las piezas, y usar aceite lubricante para lubricar las piezas.
Cuando mecanice, debe tener cuidado de evitar que el aceite lubricante
gotee sobre los cables. o partes eléctricas. La caja reductora de velocidad
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necesita ser limpiada y lubricada una vez Un afo.

2. Mantenimiento

1) Cuando la maquina esté funcionando, esta prohibido colocar otros
objetos sobre la maquina, ya que la cuchilla puede cortar.

2) Después del trabajo diario, debes limpiar la maquina, quitar la basura,
encerar la cuchilla y cortar la energia

3. Dibujos adjuntos
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Error

Fenémenos

Solucion

No hay
visualizacion de
fuente de energia

La luz indicadora esta
apagada

1. Compruebe el enchufe de la
fuente de alimentacion

2. Compruebe el interruptor
principal
3. El cable de la fuente de

alimentacion esta en la cama.

Corte incompleto

El papel no se puede
cortar completamente

1. La hoja se desgasta mucho

2. La posicion de la cuchilla es
demasiado alta. Gire el tornillo de
ajuste de la profundidad de la
cuchilla en el soporte de la
cuchilla hacia abajo para que la
posicion de la cuchilla sea mas
baja.

Corte  demasiado

profundo

Haz un corte con el
cuchillo y tiralo
demasiado profundo.

La posicion de la cuchilla es
demasiado baja. Gire el tornillo
de ajuste de la profundidad de la
cuchilla hacia arriba para que la
posicion de la cuchilla sea mas
alta.

Hoja desafilada

El papel no se puede
cortar por completo o
el corte se vuelve
dificil

1. Afila la hoja: utiliza una piedra
de afilar para afilar o pide ayuda a
un profesional.

2. Cambiar una cuchilla nueva

Condensador de
eléctrico motor
danado

El cuchillo se mueve
hacia arriba y hacia
abajo lentamente o sin
fuerza.

Cambiar condensador

El corte del papel
no es uniforme o el
tamano del corte no
es preciso

El papel cortado tiene
un lado ancho y el otro
lado estrecho, o tiene
una gran desviacion
en las dimensiones.

Afloje el tornillo de apriete y use
una regla para ajustar el angulo
entre la escala de medicién y la
placa que empuija el papel.

El cuchillo no se
puede reiniciar o
sube y baja
continuamente.

El botén no es valido.
La cuchilla funciona
hacia arriba y hacia
abajo sin detenerse.

1. El sensor esta desplazado o
danado.

2. El panel principal del circuito
esta dafnado

La ventana no se
puede mostrar o se
muestra mal o se
muestra mal o no se

Los botones de
encendido son
invalido

1. Compruebe el motor paso a
paso y el controlador.

2. Verifique si el circuito de la
placa principal esta dafado.
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puede corregir

Circuito controlado
digitalmente
dafiado

La parte que empuija el
papel no puede
funcionar

Verifique la placa de
visualizacion, la placa principal
del equipo eléctrico y las partes
del circuito.

Si no se puede
cortar (solo para
series de portada)

La cerradura de la

tapa frontal es
desbloqueado o]
cubierta frontal La

dosis no cubre bien

1. Compruebe el motor de
remojo y el controlador.

2. 2.Compruebe si el circuito
principal El tablero esta bien
cubierto

La plataforma tiene
otras cosas y
alarma (solo para la
serie de indicadores
de seguridad)

El botdbn no esta

disponible

1. Compruebe si el indicador de
infrarrojos de seguridad es bueno
2. Compruebe si la placa
principal esta dafada
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Fabricante: Shanghaimuxinmuyeyouxiangongsi

Direccion: Shuangchenglu 803nong11hao1602A-1609shi, baoshanqu,
shanghai 200000 CN.

Importado a AUS: SIHAO PTY LTD. 1 ROKEVA STREETEASTWOOD
NSW 2122 Australia

Importado a EE. UU.: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

EC

REP

UK

REP

E-CrossStu GmbH
Mainzer Landstr.69, 60329 Frankfurt am Main.

YH CONSULTING LIMITED.
C/0O YH Consulting Limited Office 147, Centurion

House, London Road, Staines-upon-Thames, Surrey,
TW18 4AX
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VEVOR

TOUGH TOOLS, HALF PRICE

Técnico Certificado de soporte y garantia electrénica
www.vevor.com/support


https://www.vevor.com/support

